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	ZPRÁVA O PRŮBĚHU ŘEŠENÍ PROJEKTU

	Cíle projektu
	Uveďte předem stanovené cíle a u každého z nich uveďte, do jaké míry byl splněn, případně důvod, proč splněn nebyl.

	
	Projekt zahrnoval níže uvedené cíle:

1. Transfer výsledků výzkumu mezi podniky klastru Technické textilie – splněno: V rámci podniků klastru technických textilií byly prezentovány možnosti využití systému projektování a byl potvrzen zájem ze strany podniků Veba, textilní závody, a.s. Broumov, Slezan Frýdek-Místek a.s., Hedva a.s. Moravská Třebová, Silk&Progress s.r.o. Moravská Chrastová. Ve spolupráci s uvedenými podniky byly studovány zpracovávané suroviny, technologické postupy a jejich vliv na vlastnosti poloproduktů a hotových výrobků. Bylo vytipováno, že bude třeba připravit následující moduly projektování:

a) modul příze ve spolupráci s  Veba, Slezan, VÚB, Spolsin,

b) modul jemné bavlněné tkaniny (košiloviny, sypkoviny) ve spolupráci s  Veba, Slezan,

c) modul tkaniny ze syntetických vláken ve spolupráci s podniky Silk&Progress, Hedva.

 2. Příprava studií proveditelnosti pro vybrané typové projekty v oblasti projektování textilií – splněno: 

Pro aplikaci modulu příze do praxe byly řešeny následující úkoly:

a) ověření vlastnosti vybraných typů jednoduchých jednokomponentních přízí a porovnání s nově vydanou statistikou Uster 2007, korekce materiálových a technologických konstant v modelech, zpřesnění postupu výpočtu směsových přízí,

b) studium svazkové struktury nové příze Vortex, příprava metod hodnocení povrchové struktury a vnitřní struktury (orientace vláken v přízi, zaplnění, průměr, sklon vlákenných svazků) 

c) zpřesnění predikce vlastností skané příze.

Pro aplikaci modulu tkaniny do praxe byly řešeny následující úkoly:

a) Rozšíření systému o predikci vlastností jemných bavlnářských tkanin žakárského typu se střídou vazby danou stovkami nití. Obecný systém byl odvozen pouze pro tkaniny listové, se střídou vazby do 24  nití. Zpřesnění predikce vlastností listových tkanin.

b) Ověření možnosti použití stávajícího systému pro predikci vlastností tkanin ze syntetických vláken.

c) Vytipování nových vlastností, které je třeba začlenit do systému, začlenění predikce omaku tkanin do systému.

Cíle 3., 4., 5. - splněny (plněny průběžně - viz výše)
V rámci centra pokročilých robotických aplikací byli osloveni pracovníci vybraných průmyslových podniků a vytvořena praxí motivovaná zadání pro podmínky laboratoře robotiky, zajištěna práce na uvedených úlohách. V rámci diskusní platformy byl realizován komunikační prostředek na bázi Internetu pro interaktivní komunikaci mezi technickými fakultami Technické univerzity v Liberci a průmyslovou sférou  s převažujícím významem pro region Liberec a okolí.
6.    Navrhnutí společné komunikační platformy

Byla realizována vzájemná komunikační platforma mezi TUL a průmyslovými podniky s pracovním názvem Informační fórum průmyslu a TUL (IF), která umožňuje předávat základní informace o studentských projektech, bakalářských a diplomových pracech zájemcům z řad průmyslových podniků a naopak požadavky podniků na studenty, strukturu jejich studia a zaměření, včetně nabídek diplomových, bakalářských a dalších prací. Bližší informace viz příloha.

7.    Navázat spolupráci s významným regionálním uživatelem robotů (Cadence, Innovation,        Denso, TRW, …..)

Byla navázána spolupráce s řadou podniků, viz též příloha. Za nejvýznamnější jmenujmě ŠkodaAuto Mladá Boleslav, Denso Liberec, PREDIOSA Jablonec n. N. a ABB Elektro-Praga, Jablonec n. N..

8.    Upravit stávající laboratoř inteligentních robotů tak, aby sloužila také jako kompaktní         pracoviště pro podporu schopnosti absolventů vytvářet pokročilé robotické aplikace

Laboratoř robotiky byla upravena propojením tří hlavních robotů od firmy ABB do sítě s nadřazeným PC ve funkci supervizora a připojením dvou průmyslových kamer, včetně začlenění softwarového produktu Robolab. Dále bylo realizováno šest vybraných robotických aplikací včetně vypracovaných návodů řešení, které urychlují vstup studenta do problematiky. Bylo realizováno hlasové ovládání uvedených robotů.

9.      Vytvořit podmínky pro zájemce z řad studentů, aby během studia mohli řešit praxí          motivované projekty z oblasti pokročilé robotiky

V návaznosti na předešlý bod byl vytvořen řád vstupu studentů do laboratoře mimo výukové hodiny. Dále jsou v laboratoři realizovány bakalářské a především diplomové práce, které řeší konkrétní úlohy robotické praxe, např. řízení pohybu a orientace nástroje (hořák, nástroj nanášející lepidlo apod.) upevněného na konci zápěstí robota, vůči předmětu, který se pohybuje, případně i natáčí během práce robota; zjištění orientace a polohu předmětu v pracovním prostoru robota pomocí kamery na základě tří resp. čtyř orientačních bodů; provedení předepsaných činností robota pro posunuté a otočené těleso, které bylo určeno dle předešlého bodu atd. Viz též následující bod.

10.    Realizovat stáž akademického pracovníka v průmyslovém podniku s výrazným nasazením          robotů (Cadence Innovation, Denso, ….)  

Byla zadána diplomová práce orientovaná na řízení robota firmyž Denso. Další diplomová práce zadána pro ABB Elektro Praga Jablonec nad Nisou se zaměřením na technicko-ekonomický rozbor vytvářeného robotizovaného pracoviště.



	Kontrolova-telné výstupy 
	Uveďte stanovené kontrolovatelné výstupy projektu a do jaké míry byly splněny, případně důvod, proč splněny nebyly.

	
	1. Nastavení materiálových a technologických konstant a stanovení postupu projektování vlastností vybraných technických textilií - splněno: viz cíle 1 a 2, konkrétní rozbor je uveden v příloze

2. Ověření postupu ve vybraných podnicích klastru Technické textilie – splněno: viz bod 3

3. Studie proveditelnosti pro vybrané podniky klastru Technické textilie  - splněno: jsou připraveny následující typové projekty s podniky klastru
Veba, textilní závody, a.s. Broumov – predikce vlastností žakárských tkanin z kompaktních přízí – byl připraven postup predikce vlastností kompaktních přízí a tkanin, je třeba doplnit vliv raportu na pevnost tkanin, predikce vlastností listových tkanin vyrobených z přízí prstencových česaných a mykaných, kompaktních a rotorových, je třeba korigovat predikci drsnosti a prodyšnosti hustě dostavených tkanin, nově je zařazena predikce omaku (sypkoviny, ložní prádlo).

Slezan Frýdek-Místek a.s – výzkum struktury a vlastností přízí Vortex s cílem projektovat vlastnosti přízí a z nich vyrobené tkaniny – výzkum je na začátku, byly připraveny metody zkoumání struktury a ověřen významný vliv jemnosti příze na její vlastnosti.

Hedva a.s. Moravská Třebová – predikce vlastností tkanin vyrobených ze syntetických vláken (PES a PAD multifily) určených pro výrobu pracovních oděvů a spacích pytlů, je připraven postup projektování, je třeba doplnit vliv deformace multifilů ve vazných bodech tkaniny na strukturní parametry tkanin

Silk&Progress s.r.o. Moravská Chrastová – predikce vlastností armovacích textilií pro výrobu iontoměničových membrán, je připraven postup predikce, je však třeba kontrolovat kvalitu PES a PAD monofilů určených k výrobě tkanin, a také podmínky fixace tkanin. 

V současné době zatím podniky nebyly schopny přesně kvantifikovat celkové náklady, neboť technický design je spojen s designem vzhledovým a strukturním a zahrnuje velký podíl tvůrčí práce. Podle předběžných testů by mohlo dojít k celkové úspoře cca 70 – 80 %.

4. Seznam kontaktovaných zástupců - Splněno: Byla navázána spolupráce s řadou podniků, jejichž seznam je uveden v příloze včetně jmen kontaktovaných osob (viz cíl 3, červen 2007).

5. „ Databáze prezentací“

Splněno: Byla provedena analýza stávajícího stavu za účelem získání požadavků a potřeb vysokých škol a odběratelské sféry. Na tomto základě byla zvolena vhodná prezentace ve formě internetové aplikace, která umožňuje bezprostřední komunikaci průmyslových podniků a TUL.  V rámci realizované internetové aplikace, viz následující bod 6., jsou k dispozici dílčí prezentace jednotlivých firem, které se tak představují samy, na základě svých potřeb (viz cíl 4, 5, červen - září 2007).

6. Ukázka komunikační platformy. Splněno: Byla realizována vzájemná komunikační platforma mezi  průmyslovými  podniky a TUL s pracovním názvem Informační fórum průmyslu a TUL, která umožňuje předávat základní informace o studentských projektech, včetně bakalářských a diplomových prací, zájemcům z řad průmyslových podniků a naopak požadavky podniků na studenty, strukturu jejich studia a zaměření, včetně nabídek diplomových, bakalářských a případně výzkumných prací aj.. Bližší informace viz příloha. Komunikační platformu lze nalézt na adrese    http://ifptul.tul.cz/  (viz cíle 4, 5, 6, červen - září 2007).
7. Základy a pravidla pro spolupráci mezi TUL a podnikem budou ujednány smluvně. 
Splněno: Byla navázána konkrétní spolupráce v technické oblasti s celou řadou podniků. Jedná se především o problematiku regulace a průmyslové automatizace. S řadou průmyslových partnerů byla podepsána příslušná smlouva, u některých se to očekává v blízké budoucnosti.  Z nejvýznamnějších jmenujme  např. Škoda Auto Mladá Boleslav, Cadence Innovation v Libáni aj. (viz cíl 7, březen 2007).
8. Sdílení prostředků v laboratoři mezi standardní výuku a řešení „praktických“ projektů bude upravena řádem laboratoře. Splněno: V laboratoři inteligentních robotů byl vytvořen vedle bezpečnostního řádu též pracovní řád všech zainteresovaných osob. Jednotlivé osoby stvrzují svým podpisem, že s řádem byli seznámeni. V Laboratoři nyní pracují osoby z různých pracovišť  FM, resp. TUL (viz cíl 8, březen 2007).

9. V r. 2007 budou řešeny nejméně tři projekty se zadáním motivovaném praxí. Řešitelskou skupinou budou 2-3 studenti navazujícího studia, dozor zajistí pedagog nebo student doktorandského studia.  Splněno: V současné době jsou realizovány následující práce uvedeného charakteru:

Pirkl P.:  Navigační systémy pro automobily. (Škoda Auto Mladá Boleslav)

Chmelař V.: Technicko-ekonomický rozbor robotizova-ného pracoviště. ( ABB EPJ v Jablonci nad N.)

Salii, N.: Adaptivní řízení robota (DENSO Manufacturing ) 
Pšenička R.: Vzájemná koordinace pohybu dvou robotů.

Tvrzník M.: Simulace pohybu robota po obecné trajektorii a jeho vzájemná spolupráce s pohybujícím se dopravníkem.
(viz cíl 8, 9, prosinec 2007).

10.  Budou realizovány stáže akad. prac. v podnicích v celkové době 6 měsíců, při nichž se budou pracovníci podílet na řešení praktických úloh z oblasti pokročilé robotiky 
Proběhla jednání, stáže byly ze strany TUL nabízeny, ze strany podniků principielně přijaty, ale doposud nerealizovány. Namísto toho došlo k dohodě na společném řešení konkrétních projektů v oblasti průmyslové automatizace (viz cíl 10, prosinec 2007).

11. Proběhnou prázdninové placené praxe studentů v podnicích v celkové délce 6 měsíců, při nichž se budou pracovníci podílet na řešení praktických úloh z oblasti pokročilé robotiky. 
Průběžně jsou doktorandi a studenti v navazujícím stupni zapojováni do řešení společných projektů s průmyslovou praxí. Je preferována osobní přítomnost řešitelů z řad studentů na pracovištích spolupracujících firem. Účast na řešení projektů je placená (viz cíl 10, prosinec 2007).


	Změny 

v  řešení
	Pokud došlo v průběhu řešení ke změnám, uveďte je, vysvětlete příčinu, v případě, že jste žádali o jejich povolení mšmt, uveďte čj.vyřízení  této žádosti.

	
	  č.
	Jednotlivé změny (přidejte řádky podle potřeby)
	Zdůvodnění (případně čj. vyřízení žádosti na  MŠMT)

	
	1
	nebyly změny
	

	
	2
	
	

	
	3
	
	

	
	4
	
	

	
	5
	
	

	Přehled o pokračují-cím projektu
	Pokud se jedná o pokračující projekt, uveďte, od kdy se realizuje a kolik finančních prostředků již bylo vyčerpáno. V případě, že je plánováno pokračování projektu v dalších letech, uveďte výhled do budoucna.

	
	Rok realizace
	Čerpání fin. Prostředků (souhrnný údaj)
	Poznámka (případně výhled do budoucna)

	
	
	
	


Poznámka: V případě, že potřebujete sdělit další doplňující informace, uveďte je v příloze.

	Specifikace čerpání finanční dotace na řešení projektu 

(vyplnit za celý projekt)

	
	
	Přidělená dotace na řešení projektu - ukazatel I

(v tis. Kč)
	Čerpání dotace      (v tis. Kč)

	         1.
	Kapitálové finanční prostředky celkem
	0
	0

	1.1
	Dlouhodobý nehmotný majetek (sw, licence)
	0
	0

	1.2
	Samostatné věci movité (stroje, zařízení)
	0
	0

	

	2.
	Běžné finanční prostředky celkem                                                          
	1120
	1120

	
	Mzdové náklady:

	2.1
	Mzdy (včetně pohyblivých složek)
	500
	583

	2.2
	Odměny dle dohod o pracích konaných mimo pracovní poměr
	80
	0

	2.3
	Odvody na sociální a zdravotní pojištění a na tvorbu soc. Fondu
	203
	 176

	
	Ostatní:

	2.4
	Materiální náklady (včetně drobného majetku)
	107
	99

	2.5
	Služby a náklady nevýrobní 
	60
	97

	2.6
	Cestovní náhrady
	50
	45

	2.7
	Stipendia
	120
	120

	

	3.
	Celkem běžné a kapitálové finanční prostředky 
	1120
	1120


	Bližší zdůvodnění čerpání  v jednotlivých položkách (přidejte řádky podle potřeby)

	Číslo položky (viz před- chozí tab.)
	Název výdaje
	Částka ( v tis. Kč)

	2.1
	Mzdy
	583

	2.3
	Odvody na sociální a zdravotní pojištění a na tvorbu soc. Fondu
	176

	2.4
	Materiální náklady (včetně drobného majetku)
	99

	
	BELKIN USB 2.0
	1

	
	FDD 3.5"1.44MB Teac,kabely
	2

	
	extr. HDD 500GB
	4

	
	HDD WD MY BOOK
	3

	
	katry CF, karta SD 4GB
	3

	
	monitor 19", FSC Esprimo 160GB
	6

	
	LCD 19", přepínač k serverům
	17

	
	kancelářské potřeby
	14

	
	kabel
	2

	
	Notebook MSI
	35

	
	lampa do dataprojektoru
	12

	2.5
	Služby a náklady nevýrobní 
	97

	
	nákup vzorků přízí
	25

	
	výroba vzorků tkanin
	31

	
	konzultace využití dotačních fondů
	35

	
	server
	6

	2.6
	Cestovní náhrady
	45

	2.7
	Stipendia
	120


Podrobnější informace k vybraným částem řešení projektu:











Příloha 1
Fakulta textilní
7. Program na podporu vytváření společných struktur mezi vysokými školami a odběratelskou sférou

d) spolupráce vysokých škol s průmyslem - transfer technologií do praxe,  spolupráce v rámci technologických center apod.

Název projektu: Realizační příprava pilotních projektů pro klástr Technické textilie (CLUTEX)

Řešitel: Doc. Dr. Ing. Dana Křemenáková

1. Cíle projektu

V rámci členství Textilní fakulty TUL v klastru technických textilií (Clutex) se předpokládá přenos relevantních vědecko-výzkumných výsledků do členských podniků a řešení vybraných úkolů pro jejich potřeby. Projekt je zaměřen na mapování možností transferu výsledků výzkumu a na zpracování typových projektů.  Typové projekty se týkají projektování vlastností technických textilií. 

Cíle projektu jsou:

a) transfer výsledků výzkumu mezi podniky klastru „Technické textilie“,

b) příprava studií proveditelnosti pro vybrané typové projekty v oblasti projektování textilií.

2. Systém projektování vlákno – příze - tkanina

Výroba textilií je založena na tradičních osvědčených postupech a zkušenostech, které byly získány za řadu let metodou „pokusu a omylu“. Konstrukce textilií ze zadaných prvků (vláken) a simulace jejích vlastností, tak jak je to známé např. u strojních součástí a stavebních konstrukcí, se zatím běžně neprovádí. Nové materiály, technologie a oblasti použití však vyžadují objektivní postupy. Cílem projektování textilií je vytvořit systém, který by umožňoval

a) předpověď vlastností textilie, aniž by byla vyrobena,

b) optimalizaci technologie se zaměřením na vlastnosti výrobku,

c) výběr optimální suroviny,

d) předpověď jakosti textilií zahrnující také pocity při nošení (omak, vzhled, atd).

V současné době jsou na fakultě textilní připraveny obecné postupy pro projektování vlastností textilií v systému vlákno – příze – tkanina. Tyto postupy byly začleněny do systému, který je kombinací původních fyzikálních modelů, regresních vztahů a databází. Uvedený systém je možno použít především k projektování vlastností běžných bavlněných přízí a režných tkanin. 

3. Mapování možností aplikace systému projektování do praxe
V rámci podniků klastru technických textilií byly prezentovány možnosti využití systému projektování a byl potvrzen zájem ze strany podniků Veba, textilní závody, a.s. Broumov, Slezan Frýdek-Místek a.s., Hedva a.s. Moravská Třebová, Silk&Progress s.r.o. Moravská Chrastová. Ve spolupráci s uvedenými podniky byly studovány zpracovávané suroviny, technologické postupy a jejich vliv na vlastnosti poloproduktů a hotových výrobků. Bylo vytipováno, že bude třeba připravit následující moduly projektování:

d) modul příze ve spolupráci s  Veba, Slezan, VÚB, Spolsin,

e) modul jemné bavlněné tkaniny (košiloviny, sypkoviny) ve spolupráci s  Veba, Slezan,

f) modul tkaniny ze syntetických vláken ve spolupráci s podniky Silk&Progress, Hedva.

4. Modul příze

Obecný postup projektování vlastností příze je na obr.1. Na vstupu je třeba zadat parametry suroviny, tj. jemnost, hustotu, délku, tvarový koeficient, pevnost a tažnost vláken, a parametry příze, tj. jemnost, zákrut, a vybrat použitou technologii výroby. Základní charakteristikou příze je zaplnění (stlačení vláken), které je výsledkem uspořádání vláken dané suroviny a technologie výroby při dané jemnosti a zákrutu příze. Na základě zaplnění lze predikovat průměr příze, chlupatost a vzhled, počet vláken v průřezu, a také její pevnost a tažnost. Většinu z uvedených vlastností výrobci a zákazníci běžně používají.  Další vlastnosti, tj. zaplnění, intenzita zákrutu, koeficient počtu vláken kn, ohybová tuhost (pro výpočet ohybové tuhosti tkaniny), jsou nezbytné k výpočtu a v některých případech je nutno naučit odborníky v praxi s nimi pracovat. Pro výpočet vlastností uvedených na obr.1 jsou připraveny fyzikální modely a regresní vztahy. Ve vztazích jsou využity materiálové a technologické konstanty, které je třeba naladit pro danou výrobu a surovinu.


[image: image1]
Obr.1 Obecné schéma modulu příze
Pro aplikaci modulu příze do praxe byly řešeny následující úkoly:

d) ověřit vlastnosti vybraných typů jednoduchých jednokomponentních přízí a porovnat je s nově vydanou statistikou Uster 2007, korigovat materiálové a technologické konstanty v modelech, zpřesnit postup výpočtu vlstností směsových přízí,

e) začlenit do systému dosud nezkoumanou novou přízi Vortex se svazkovou strukturou, příze je zakrucována proudem vzduchu a není možno běžným způsobem definovat zákrut, 

f) zpřesnit postup výpočtu vlastností skané příze.

4.1 Jednoduchá jednokomponentní příze

Běžně používané technologie pro bavlnářské příze jsou prstencová česaná a mykaná, kompaktní česaná a mykaná a rotorová. Ze statistiky Uster 2007 byly připraveny regresní modely pro výpočet běžně používaných vlastností příze. Výsledky regresních modelů byly porovnány s výsledky získanými z původních modelů. V některých případech byly provedeny korekce materiálových a technologických konstant, zejména u přízí ze syntetických vláken. Jako příklad je uveden výpočet průměru bavlněné příze dle původního modelu na obr.2 a dle regresního modelu ze statistiky Uster 2007 na obr.3. 
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Obr.2 Průměr příze predikovaný dle původního modelu
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Obr.3 Průměr příze predikovaný dle regresního modelu získaného z 5% statistiky Uster 2007

Vlastnosti směsových vícekomponentních přízí lze predikovat na základě znalosti vlastností přízí vyrobených z jednotlivých komponent. K tomu je třeba znát vliv směsového podílu na uvedené vlastnosti. Z dřívějších studií je znám vliv směsového podílu na vlastnosti dvoukomponentních přízí. Zpřesněním predikce vlastností jednokomponentních přízí došlo také ke zpřesnění predikce vlastností dvoukomponentních směsových přízí.

4.2 Příze Vortex

Hlavním omezujícím faktorem produkce klasických přízí je obvodová rychlost běžce v systému „prstenec-běžec-vřeteno“, který slouží k zakrucování a navíjení příze. Klasické příze se vyznačují velmi dobrou kvalitou, ale jsou předeny s poměrně nízkou výstupní rychlostí cca 20 m/min v závislosti na použitém materiálu a jemnosti příze. Použití rotoru místo prstence přineslo zvýšení produkce (výstupní rychlosti 150-180 m/min dle parametrů suroviny a příze), ale pokles kvality, zejména pevnosti příze. Příze Vortex je při předení zakrucována proudem vzduchu což umožňuje výstupní rychlosti až 400 m/min. Příze se vyznačuje typickou svazkovou strukturou narozdíl od převážně šroubovitého zakroucení jednotlivých vláken u klasických přízí viz obr.4. Nastavitelné parametry při výrobě příze Vortex jsou jemnost příze, průtah, průměr použité štěrbiny, tlak a doba působení vzduchu. U příze Vortex není možno běžným způsobem definovat zákrut, který ovlivňuje zaplnění a tím i další charakteristiky příze. Byly vyrobeny vzorky přízí Vortex, předené při různých vstupních parametrech a vzorky srovnávacích rotorových přízí. Byly  připraveny metody pro zkoumání povrchové struktury přízí (tj. stanovení sklonu šroubovice vlákenných svazků a průměru příze) a pro zkoumání vnitřní struktury přízí (tj.stanovení orientace vláken v přízi metodou značených vláken a korekce metody měření zaplnění příze z reálných příčných řezů). U souboru přízí byly měřeny další vlastnosti standardní technikou, tj. průměr příze, chlupatost, pevnost, tažnost a oděr. První výsledky potvrzují výrazný vliv jemnosti příze zejména na její průměr, hmotnou nestejnoměrnost, pevnost a tažnost (stejné trendy platí pro ostatní příze). Při porovnání s rotorovou přízí vykazuje příze Vortex v některých parametrech kvalitativně lepší hodnoty.
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	a) zleva: kompaktní příze, prstencová příze
	b) rotorová příze
	c) příze Vortex


Obr.4 Povrchová struktura přízí vyrobených různou technologií

4.3 Skaná příze

Modul dvojmo skané jednokomponentní příze obsahuje výpočet základních geometrických (průměr dvojmo skané příze, skací zákrut, jemnost, seskání) a mechanicko-fyzikálních vlastností (tažnost, pevnost) ze znalosti parametrů příze jednoduché.


Průměr dvojmo skané příze je zde chápán jako „plošná“ charakteristika – střední hodnota mezi průměrem příze jednoduché (kde je zohledněn úhel sklonu osy jednoduché příze k ose příze dvojmo skané) a dvojnásobkem průměru příze jednoduché. Takto pojatý průměr dvojmo skané příze je výhodný jako vstupní parametr pro výpočet „plošných“ charakteristik tkaniny (porózita, zakrytí). Podíváme-li se na dvojmo skanou přízi jako na 3D útvar, je zbytečné hledat střední hodnotu mezi dvěma extrémními rozměry. Zde postačí definovat průměr nejmenšího válce, do něhož se dvojmo skaná příze vejde. Tento přístup byl  experimentálně ověřen u dvojmo skaných přízí o různých jemnostech, skacích zákrutech a materiálovém složení. Bylo nutno vyvinout novou metodiku, která je založena na snímání podélných pohledů na dvojmo skanou přízi, zpracování binárního obrazu morfologickými operacemi a vyhodnocování jak „plošných“ parametrů dvojmo skané příze (viz výše), tak jejího průměru, tj. průměru válce, do něhož se dvojmo skaná příze vejde. 


Skací zákrut je popsán známým Koechlinovým vztahem, který, ač empirický, velmi dobře koreluje s realitou.


Jemnost dvojmo skané příze je definována jako jemnost příze družené zvětšená o míru seskání, což odpovídá skutečnosti.

Velmi problematické je vzhledem k definici seskání určení jeho konkrétní hodnoty bez možnosti experimentálního měření. Prozatím jsou jediným řešením tabelované hodnoty seskání pro určité intervaly skacích zákrutových koeficientů. Přesnějším řešením je tvorba regresních vztahů, v nichž vedle seskání a skacích zákrutů figurují jen vstupní parametry příze jednoduché. V této fázi jsou k dispozici regresní vztahy pro příze bavlněné (z jednoduchých přízí prstencových a rotorových)  skané opačným i shodným skacím zákrutem, pro příze polypropylenové a směsové polypropylenové a bavlněné příze v různých směsových podílech, všechny v širokých spektrech jemností.

Tažnost reálné dvojmo skané příze je vyšší než tažnost příze jednoduché a se vzrůstajícím skacím zákrutem její hodnota mírně vzrůstá. Do modulu projektování byl zakomponován model jednodušší, který uvažuje ekvivalenci mezi tažností jednoduché příze a příze dvojmo skané. Ukazuje se, že je v intervalu běžně užívaných skacích zákrutů postačující.

Z teoretického hlediska má nejvyšší pevnost příze družená. Jejím zakroucením a následným seskáváním se pevnost nyní již příze dvojmo skané snižuje. Experimenty ukazují, že tyto změny jsou v oblasti běžně užívaných skacích zákrutů tak malé, že lze uvažovat jednodušší alternativu, tj. dvojnásobek pevnosti příze jednoduché.   
5. Modul tkanina

Schéma modulu tkanina, včetně vstupů a  výstupů je uvedeno na obr.5. Ve spolupráci s podniky klastru byl tento systém testován na výrobkovém sortimentu jednotlivých podniků. Na základě požadavků výrobců je nutno rozšířit systém o predikci nových typů tkanin a o predikci dalších vlastností tkanin. Byly stanoveny následující úkoly:

d) Rozšířit systém o predikci vlastností jemných bavlnářských tkanin žakárského typu se střídou vazby danou stovkami nití. Obecný systém byl odvozen pouze pro tkaniny listové, se střídou vazby do 24  nití. Zpřesnit predikce vlastností listových tkanin.
e) Ověřit možnosti použití stávajícího systému pro predikci vlastností tkanin ze syntetických vláken.

f) Vytipovat nové vlastnosti, které je třeba začlenit do systému (viz tečkovaně na obr.5).
	
[image: image7]

	Obr. 5 Schéma stávajícího modulu tkanina (návrh nově zařazených vlastností-tečkovaně)


5.1 Geometrické vlastnosti tkanin

Existuje celá řada geometrických modelů, které popisují vztahy mezi jednotlivými parametry vazné vlny přízí obou soustav (osnovy i útku) ve tkanině. Nejvíce používané jsou Peirceův a Olofssonův model a model hyperbolický. Tyto modely popisují vaznou vlnu pomocí oblouků, úseček a jejich kombinací nebo pomocí různých funkcí (např. sinus). Vstupní parametry pro predikci vlastností tkanin jsou parametry příze (viz obr.5) a tkanin (tj. dostava osnovy a útku a vazba). Z těchto dat lze při daném modelu provázání spočítat další parametry, jako je úhel provázání, délka příze ve vazném prvku a výška vazné vlny. Dle uvedených dat je možno navrhnout optimální dostavu osnovy a útku dle požadované hustoty tkaniny a setkání osnovy a útku, které určuje zejména měrnou hmotnost (gramáž) tkanin a tažnost tkanin.

Vazba tkanin je v systému projektování definována jako matice na základě kombinace čtyř strukturních elementů představujících typy pórů ve tkanině, viz obr.6. Důležitým parametrem tkanin je porózita, kterou je možno definovat objemově nebo plošně. Porózita velmi úzce souvisí s prodyšností tkanin. Model prodyšnosti je založen na četnosti pórů dle obr.6.

	[image: image10.emf] 
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	Obr. 6 Strukturní modely provázání – typy pórů


Ve spolupráci s podniky klastru byla připraveny série vzorků tkanin s odlišnými konstrukčními parametry, vyrobené z různých typů přízí. Z těchto tkanin byly připraveny příčné řezy po osnově a útku technikou měkkých řezů. S využitím obrazové analýzy byly měřeny a zkoumány vztahy mezi výše uvedenými parametry.

Byla ověřena citlivost modelů pro vyjádření délky nitě ve střídě vazby a setkání. Bylo stanoveno, že pro základní vazby je vhodný Fourierův model a pro odvozené vazby je vhodný model hyperbolický.

Dalším důležitým faktorem, který ovlivňuje geometrickou strukturu a tím i vlastnosti tkanin, je deformace nitě (staplová příze, monofil, multifil) ve vazném bodě tkaniny. Nit je ve vazném bodě aproximována nejčastěji kruhem, elipsou, Kempovým průřezem nebo čočkou. Bylo prokázáno, že významný vliv na deformaci nitě ve vazném bodě tkanin má zejména použitý typ nitě (staplová příze, hedvábí, skaná nit) a také konečná úprava tkanin, zejména kalandrování apod. U tkanin hustě dostavených (sypkoviny, damašky, padákoviny, spacákoviny) dochází k deformaci do tvaru nesymetrické čočky. U tkanin ze skané příze je vhodné použít aproximaci tvaru Kempova průřezu, případně elipsy. U středně dostavených tkanin se používá model eliptický. 

Dále bylo prokázáno, že model pro hodnocení porosity a prodyšnosti tkanin je vhodný pro středně dostavené tkaniny, avšak pro hustě dostavené tkaniny nevyhovuje. U hustě dostavených tkanin dochází k deformaci pórů, a proto musí být model modifikován.

Byla hodnocena také struktura bavlnářských tkanin vyrobených ze směsových a skaných přízí. Bylo prokázáno, že základní trendy u těchto tkanin jsou shodné s tkaninami z jednokomponentní příze. Lze proto použít shodné modely provázání.

Ve spolupráci s podniky klastru byly získány parametry tkanin vyrobených ze syntetických vláken. Při ověřování stávajícího systému se ukázalo, že vzhledem k odlišné deformaci monofilů a multifilů ve srovnání s bavlnářskými přízemi je třeba korigovat použité modely provázání.

5.2 Mechanické vlastnosti

Systém projektování obsahuje predikci pevnosti, tažnosti, modulu pružnosti v tahu, smykového modulu a ohybové tuhosti tkaniny. Tyto vlastnosti závisí na konstrukčních parametrech tkanin a mechanických vlastnostech nití. Pevnost tkaniny je dána obecně součinem pevnosti příze a počtu nití na jednotku délky (dostava). Tento součin je korigován koeficientem využití pevnosti příze ve tkanině. Na řadě vzorků bavlnářských tkanin bylo prokázáno, že rozhodující vliv na pevnost tkaniny má materiál použitý pro výrobu příze. Méně významný vliv na pevnost běžných bavlnářských tkanin má technologie výroby příze a téměř nevýznamný je vliv vazby. 


Byly zpřesněny hodnoty koeficientů využití pevnosti příze ve tkanině pro 100% bavlněné tkaniny a pro tkaniny směsové (ba/POP, ba/PES). Bylo prokázáno, že pro predikci tkanin ze směsových přízí lze po korekci použít klasický model odvozený z Hamburgerovy teorie lineárního mísení, který se využívá pro pevnost směsových přízí.


Byly zkoumány také pevnosti tkanin vyrobených z multifilů. Ukázalo se, že při nedostatečném dloužení a fixaci při výrobě monofilů dochází při tkaní k dodatečnému dloužení a zpevňování monofilů. Uvedený vztah pro predikci pevnosti nelze pro tyto typy tkanin použít, bude však možno využít vztah založený na statistickém modelování pevnosti vlákenných svazků.

Predikce tažnosti přízí i tkanin je velmi problematická. Tažnost tkanin závisí zejména na tažnosti příze a setkání příze ve tkanině. Klasický model tažnosti, který  využívá tažnost příze, setkání a korekční koeficient je pro sortiment výrobců sdružených v klastru zcela nevhodný. Z těchto důvodů byl odvozen nový regresní vztah, který je možno použít pro tkaniny z jednokomponentní i dvoukomponentní příze. Dlouhodobě jsou monitorovány také pracovní tahové křivky vláken, přízí a tkanin, jejich znalost by mohla pomoci při hledání nového modelu.

Na modul pružnosti, smykový modul a ohybovou tuhost zatím výrobci nemají žádné požadavky. Tyto vlastnosti ovlivňují chování tkanin ve výrobcích a bude třeba tyto souvislosti nalézt a naučit výrobce i spotřebitele s nimi pracovat.

Smykový modul a ohybová tuhost tkaniny jsou významným faktorem pro predikci omaku tkanin viz kap.5.3. Oba tyto parametry závisí na konstrukčních parametrech tkaniny, setkání, průměru přízí a ohybové tuhosti přízí. Pro predikci smykového modulu a ohybové tuhosti tkaniny je důležitou, ale problematickou veličinou ohybová tuhost příze. Bylo prokázáno, že významný vliv na ohybovou tuhost příze má materiál, jemnost příze a technologie výroby příze. Z těchto důvodů musí být pro každého výrobce připraven speciální regresní vztah. Ve spolupráci s podniky klastru byly odvozeny vztahy pro predikci ohybové tuhosti příze 100% bavlněné česané a mykané a příze směsové (bavlna/polypropylen). Byly ověřovány také vztahy pro výpočet ohybové a smykové tuhosti některých směsových přízí jednoduchých a skaných.

5.3 Další užitné vlastnosti

Součástí systému projektování vlastností je predikce tloušťky, plošné hmotnosti, drsnosti, prodyšnosti a splývavosti. Drsnost a prodyšnost tkaniny závisí především na  porózitě. Pro standardní bavlněné tkaniny (košiloviny, lůžkoviny) lze použít vztahy uvedené ve stávajícím systému projektování. Problém nastává u hustě dostavených tkanin (sypkoviny, damašky), kde dochází k deformaci pórů, a proto musí být modely modifikovány.


Ve spolupráci s podniky klastru bylo zjištěno, že je potřeba do systému projektování zařadit ještě omak, lesk, žmolkovitost a mačkavost. To však vyžaduje dlouhodobý výzkum, přípravu nových metod a speciálních vzorků. V této fázi se podařilo provést analýzu vlivu typu příze a finální úpravy jemných bavlnářských tkanin na žmolkovitost, a také připravit predikci omaku pro vybrané typy tkanin.

Omak souvisí s některými mechanicko-fyzikálními vlastnostmi textilie, ale také s citlivostí člověka na vnější podněty. Omak se běžně hodnotí subjektivně, tzn., že hodnotitelé vyjadřují názor na omak textilie pomocí známek. V tomto pojetí není omak exaktně měřitelnou vlastností, což může vést ke sporům mezi výrobcem a odběratelem. Pro objektivní měření omaku byl vyvinut japonský systém KES (Kawabata evaluation system), který je však nastaven pro oděvní materiály. Na základě korelací mezi vybranými vlastnostmi ze systému KES a subjektivním hodnocením omaku byly vytvořeny vztahy pro predikci omaku pro sypkoviny a ložní prádlo.

6. Aplikace modulů projektování do praxe a studie proveditelnosti

Po zkušenostech získaných v rámci řešení projektu se ukázalo, že při aplikaci systému projektování do praxe je vhodný následující postup:

a) podrobné vysvětlení funkce systému projektování a možnosti zjednodušení práce pracovníkům technického designu výrobků, ukázat možnosti výpočtu vlastností, ale také jejich optimalizace dle požadovaných hodnot,

b) mapování výroby, analýza dostupných parametrů a vlastností textilií z výroby s cílem určit, které vztahy lze použít a které je nutno korigovat,

c) je-li to nutné výroba speciálních vzorků, vývoj experimentálních metod a tvorba regresních vztahů (krátkodobé řešení), výzkum a příprava nových fyzikálních či statistických modelů (dlouhodobé řešení),

d) vytvoření první jednoduché verze software, je nutno naučit ji používat pracovníky technického designu,  role těchto pracovníků je nezastupitelná, jejich dlouhodobé zkušeností  ve vývoji textilií při používání nového systému mohou vést ke zpřesnění a rozšíření systému.

Dalším cílem bylo zjistit jaké úspory budou moci firmy vykázat při zavedení modulu projektování. Situace se liší u jednotlivých firem podle variability,  složitosti výroby a dle nároků na kvalitu výrobků. Některé firmy např. využívají počítačově podporovaný systém pro navrhování vzorů listovkových nebo žakárských tkanin. Pomocí tohoto systému se připravuje software pro tkalcovský stav. S použitím uvedeného systému připravuje pracovník návrh nového designu (některých výrobků) cca 2 dny místo původních 30 dnů. Tento systém je zaměřený především na vizualizaci výsledné textilie a neřeší vztahy mezi parametry konstrukce a vlastnostmi vyrobených textilií. Pro hodnocení jakosti a měření užitných vlastností je nezbytné vyrobit vzorky a provést časově náročná měření. Celková odhadovaná doba činí minimálně 30 dnů. V současné době zatím podniky nebyly schopny přesně kvantifikovat celkové náklady, neboť technický design je spojen s designem vzhledovým a strukturním a zahrnuje velký podíl tvůrčí práce. Podle předběžných testů by mohlo dojít k celkové úspoře cca 70 – 80 %.








Doc. Dr. Ing. Dana Křemenáková








dílčí řešitel projektu
V Liberci dne  2. 1. 2008











Příloha 2
Fakulta mechatroniky a mezioborových inženýrských studií

Informační fórum průmyslu a TUL -

diskusní platforma spolupráce FM a FS s průmyslovou praxí

V rámci diskusní platformy, s názvem Informační fórum průmyslu a TUL (dále IF), byly stanoveny následující prioritní cíle:

1. Pomoc při zvyšování konkurenceschopnosti českých průmyslových podniků prostřednictvím trvalého přenosu inovací a přizpůsobování  odborného profilu absolventů TUL potřebám průmyslových firem, které jsou jejich potenciálními zaměstnavateli.

2. Pomoci při vytváření a získávání dostatečného počtu absolventů technických oborů, které by vyhovovaly struktuře poptávky po pracovní síle a dlouhodobé hospodářské strategii státu a které musí vycházet z potřeb české otevřené ekonomiky na mezinárodním trhu.

3. Podporovat všechny aktivity, které zlepšují úroveň technického školství na TUL a její spolupráce s průmyslem v celé ČR, především však v okolí Liberce.

Uvedených cílů chce IF dosáhnout především efektivní komunikací a širokou spoluprací zainteresovaných subjektů. Proto byl dále realizován informační portál se zaměřením na:

. požadavky firem na odbornou strukturu studia a profil absolventů TUL

. nabídky firem a TUL na spolupráci v oblasti vědy a výzkumu

. nabídky témat diplomových, bakalářských prací a ročníkových projektů

. informace o struktuře, profilu a počtu absolventů TUL

. nabídky a požadavky na zajištění odborných praxí v průmyslu

. nabídky stipendií

Tento portál je přístupný na internetové adrese

http://ifptul.wu.cz
V rámci možné spolupráce byla provedena rešerše obdobných akcí v rámci České republiky a na základě toho navázána komunikace s projektovou kanceláří Institutu svazu průmyslu. Tato kancelář realizovala projekt s názvem Fórum průmyslu a vysokých škol, jejichž jednání probíhají zpravidla dvakrát do roka v Brně a blízkém okolí. Této akce se za TUL zúčastnil Doc. Václav Záda, konkrétně následujících jednání:

21.-22.6. 2007 FPVŠ (Fórum průmyslu a vysokých škol), Tetčice u Brna

2. 10. 2007  Konference FPVŠ, MSV Brno, Business centrum I

1.-2.11. 2007  FPVŠ , Tetčice u Brna

Jednání FPVŠ byla velmi podnětná především z důvodu cca 70 % zastoupení českých firem a prakticky desetileté existenci FPVŠ. Tím došlo k rychlému překlenutí počátečních nejistot ve výběru vhodných komunikačních aktivit a prezentací včetně rychlého výběru vhodného informačního portálu pro diskusní platformu – IF – vhodného pro TUL. 

Popis webové stránky s diskusní platformou IF
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Částečným úkolem bylo navrhnout podobu a funkčnost diskusní informační platformy. Podle zadání by se tato platforma měla dynamicky modifikovat podle nových informací, příspěvků, dotazů atd. Podoba této platformy byla navržena jako webová stránka, umístěná prozatím na www.ifptul.wu.cz, 
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a to až do doby plné funkčnosti a naplněnosti příslušnými informacemi. Tato stránka je plně dynamická, napsaná ve skriptovacím jazyce PHP s návazností na databázi vytvořenou v MySql. 

Na úvodní stránce je umístěn název stránky ve tmavém rámečku s technickými motivy (obr.1). Nad rámečkem je menu pro rychlou volbu:

Home

- přechod na úvodní stránku

Kontakt
- přechod na stránku s kontakty (univerzita, webmaster apod.)

Odkazy 
- přechod na stránku s odkazy (TUL, technologická centra při TUL a průmyslu)

Na následujícím obrázku je zobrazeno hlavní menu informačního fóra. 

· Centra na TUL 

· Spolupráce s TUL

· zobrazí stránku se seznamem technologických center

· na každé centrum lze kliknout a zobrazí se stránka příslušného centra s podrobnostmi (presentací, kontakty, nabídkou, poptávkou atd.)

[image: image12.emf] 








Obr. 2

· Návrhy DP, BP a RP
· zobrazí stránku se seznamem nabízených diplomových a bakalářských prací, popřípadě ročníkových projektů                                   

· Studenti
· zobrazí stránku se seznamem studentů každý student na TUL má možnost presentovat své portfolio

· studenti se do databáze přihlašují samostatně

· možnost kontaktu s budoucím zaměstnavatelem

· student se přihlašuje pomocí svého identifikačního čísla

· portfolio ve formě strukturovaného životopisu (dosažené vzdělání, téma DP, BP a RP, zájmy, zkušenosti v oboru atd.)

· kontakt (email, tel, mobil, atd.)

· FAQ

· zobrazí stránku s často kladenými dotazy, které jsou tématicky seřazené a možnost odeslání nového příspěvku, zobrazení posledních příspěvků s odpovědí atd.
· Search

· fulltextový vyhledávač na stránkách ifptul
· Administrator

· odkaz na správu stránek
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Obr. 3

· Novinky

· Aktuální a nejnovější informace se zobrazují v horním pravém rohu
· Seznam aktuálních novinek se zobrazuje na hlavní stránce
· Novinky přidává administrator, možnost přidání novinek od TUL i průmyslu (vygenerování přístupu ke spravování stránek)
· Anketa

· možnost modifikování ankety na aktuální téma, zobrazení výsledků, ochrana proti hlasování z jednoho počítače
Seznam  oslovených firem (E-mail a telefon) :
Lucid, spol. s r.o.

Liberecká 85/67

466 01  Jablonec nad Nisou

Telefon: +420 483 320 140

Fax: +420 483 311 956

Email: lucid@lucid.cz
http://www.lucid.cz
Lisuje kovové díly pro elektrotechniku, automobily i strojírenství (BIHLER). Vyrábí náboženské (křížky, kropenky, růžence, figurky svatých), reklamní a upomínkové předměty (medaile, odznaky), bižuterní polotovary.

MMT, s.r.o.

Revoluční 1132/40
466 01  Jablonec nad Nisou 

Telefon: +420 483 388 549
Fax: +420 483 388 551
Mobil: +420 603 538 448
E-mail: mmt@mmt.cz
WWW: http://www.mmt.cz 

Dodává jednoúčelové stroje, montážní linky, kontrolní a měřící zařízení, dopravní systémy, dopravníky, manipulátory, elektrické šroubováky a lisovací servo-jednotky. Finální manipulace s výrobky. Zajistíme průmyslovou automatizaci vstřikoven plastů.


Frýdlantské strojírny - Rasl a syn, a.s.

Zelená 905
464 01  Frýdlant 

Telefon: +420 482 312 131
Fax: +420 482 312 023
E-mail: odbyt@fs.rasl.cz
WWW: http://www.frystroj.cz 


CJS, s.r.o.

Čerchovská 16/10
460 07  Liberec IX-Janův Důl 

Telefon: +420 482 400 066
Fax: +420 482 400 066
Mobil: +420 603 996 182
E-mail: info@cjs.cz
WWW: http://www.cjs.cz 

Zabývají se vývojem, konstrukcí a výrobou jednoúčelových strojů (vrtací, tvářecí a střižné přípravky, kontrolní přípravky, montážní pracoviště a linky, měřicí a kalibrační pracoviště, dopravníky a ohýbačky).

ESY, s.r.o. 

Americká 856/78
460 10  Liberec III-Jeřáb 

Telefon: +420 485 152 056
Fax: +420 486 143 270
E-mail: esy@esy.cz
WWW: http://www.esy.cz 

Vyrábí jednoúčelové stroje a zařízení včetně automatizace, řízení strojů a procesů, programovatelné automaty, robotizovaná pracoviště. Dodává kamerové systémy. Provádí vývoj a výrobu zakázkové elektroniky a softwaru, bezkontaktní identifikaci.

Provys CZ, s.r.o. 

Belgická 400
466 05  Jablonec nad Nisou-Rýnovice 

Telefon: +420 483 329 180
Fax: +420 483 329 181
E-mail: info@provys-cz.cz
WWW: http://www.provys-cz.cz 

Výroba přípravků, jednoúčelových strojů, zkušebních zařízení, montážních a technologických linek pro automobilový a elektrotechnický průmysl.


PRECIOSA, a.s. 

Opletalova 3197/17
466 01  Jablonec nad Nisou 

Operátor: +420 488 115 111
Hotline: +420 488 115 555
Fax: +420 488 115 608
E-mail: info@preciosa.cz
WWW: http://www.preciosa.com/preciosa/cz 

Vyrábíme polotovary pro bižuterii - strojně broušené šatony, šatonové růže a jiné bižuterní kameny, perle a komponenty z křišťálového skla. Dodáváme šperkové kameny broušené z kubické zirkonie i jiných materiálů. Výroba lustrových ověsů z křišťálu.


 Ulmer s.r.o.

Generála Vlachého 305
747 62 Mokré Lazce

Telefon: +420 553 757 148
Fax: +420 553 757 120
mobil: +420 605 200 701        Ing. Jan Mach – Stavebnicové systémy – Vedoucí divize
E-mail: jan.mach@ulmer.cz  
WWW: http://www.ulmer.cz 


REIS ROBOTICS CR SPOL. s.r.o.

Cernovice 173
430 01  Chomutov

Telefon: +420 474 638 511 
Fax: +420 474 638 520
mobil: +420 731 495 090         Ing. Jiří Šmejkal 
E-mail: smejkal@reisrobotics.cz  
WWW: http://www.reisrobotics.de  


GLEICH Aluminium  s.r.o.

České mládeže 1096
463 12  Liberec 25

Telefon: +420 488 578 985 
Fax: +420 488 578 986
mobil: +420 775 367 067         Ing. Roman Benda 
E-mail: aluminium@gleich.cz  
WWW: http://www.gleich.cz
  

MGM, spol.s.r.o.

Čekanice 342
490 02 Tábor

Telefon: +420 381 212 037 
Fax: +420 381 256 038
mobil: +420 724 039 968         Michael Mauer – Prodej palících strojů 
E-mail: mauer@mgm-tabor.cz  
WWW: http://www.mgm-tabor.cz
Navštívené a osobně oslovené firmy:

ŠkodaAuto, Mladá Boleslav, Dr. Ing. Jaroslav Koloc

firma Staubli, Faverges, Francie (Fernando Fabre), návštěva 10.-14.9.2007

PREDIOSA, a.s. Jablonec nad Nisou, Ing. Ivo Schöta, Ing. Ondřej Šíp

EXACTEC Liberec, ing. Oldřich Dlouhý

MIGATRONIC Teplice, ing. Jaroslav Veselý, ing. Havelka

APPLIC Liberec,  ing. Vladimír Hampl, ing. David Maier, ing. Miroslav Sedlařík

Harmonic Drive AG, BRD, pobočka Zdice, ČR, ing. Vladimír Trhoň

ABB Praha (pobočka švédské firmy)

ABB s.r.o., Elektro-Praga, Jablonec n. N., Ing. Richard Krancz, ing. Jaroslav Benda

PROCON, Process Control, Ing. Vladimír Svatoň, ing. Milan Landa, Česká Lípa

CLPR, Cepol-CZ s.r.o., Ing. Leona Schubertová, Teplice

REIS Robotics, pobočka Chomutov, ing. Jiří Šmejkal

ČSZE Praha Holešovice, ing. Chejn


Některé z firem jsou uvedeny v obou seznamech. Důvod spočívá v prvotním oslovení firem e-mailem  a následující návštěvou firmy  resp. osobním pohovorem se jmenovanou osobou mimo území vlastní firmy.

Složení pracovního týmu:

Doc. Mgr. Ing. Václav Záda, FM-TUL

Ing.  Jan  Petřík, FM-TUL

Ing. Rudolf Martonka, FS-TUL









Doc. Ing. Petr Tůma, CSc.









    dílčí řešitel projektu

V Liberci dne 6. 12. 2007
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prstencová česaná

prstencová mykaná

rotorová

mykaná kompaktní

česaná kompaktní

jemnost příze  [tex]

průměr[mm]

0.0856723

0.16049

0.165175

0.0834145

0.154155

0.103369

0.172029

0.177893

0.100313

0.165053

0.11737

0.183591

0.190057

0.113873

0.175876

0.12969

0.194748

0.201787

0.125838

0.186295

0.148593

0.205485

0.209355

0.143804

0.19631

0.154543

0.215105

0.220076

0.149443

0.205369

0.16548

0.225146

0.23049

0.159864

0.214715

0.176349

0.234936

0.240618

0.170137

0.223816

0.186814

0.244533

0.254791

0.180006

0.23272

0.196873

0.189481



zakrkoef

		jmenovité jemnosti								l mm		ůtková		osnovní		pletařská

		prst		ror				ba		27		61				58

		4.2						ba		28		61				58

		4.6						ba		29		61				58

		5						ba		30		60				57

		5.6						ba		31		60				57

		6						ba		32		53				50

		6.4						ba		33		53				50

		6.8						ba		34		51				48

		7.4						ba		35		51				48

		8.4						ba		36		44				42

		9.2						ba		37		44				42

		10

		11

		12

		13

		14		14

		14.5		14.5

		16.5		16.5

		18		18

		20		20

		22		22

		25		25

		29.5		29.5

		33		33

		35.5		35.5

		38		38

		42		42

		46		46

		50		50

		60		60

		64		64

		72		72

		84		84

		100		100





zakrkoef

		0		0

		0		0

		0		0

		0		0

		0		0

		0		0

		0		0

		0		0

		0		0

		0		0

		0		0



ůtková

pletařská

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0



a

		material

		ba - bavlna

		Pes - polyester

		Vs - viskoza

		Pes/ba						hmotnostní směsový podíl

		technologie		ces/myk		material		g [%]		T [tex]		r [kg/m3]		Z [1/m]		a		def [mm]		Koechlin		mi efekt		Ty

		BD		M		ba		100.00		14.54		1520		1091		65		0.18		131.5548772946		0.2993255176		41.6013049555

		BD		M		ba		100.00		14.57		1520		1207		72		0.18		145.6924498044		0.3273757191		46.0719979272

		BD		M		ba		100.00		14.66		1520		1336		80		0.17		161.7608585536		0.3477163882		51.1532749294

		BD		M		ba		100.00		20.15		1520		878		65		0.21		124.6327107946		0.3263743736		39.4123237072

		BD		M		ba		100.00		20.70		1520		1083		82		0.21		155.8165661924		0.311264087		49.2735246354

		BD		M		ba		100.00		20.92		1520		1054		80		0.21		152.4479016582		0.3395502377		48.2082593753

		BD		M		ba		100.00		29.43		1520		682		65		0.25		116.9982876798		0.326304597		36.9981071408

		BD		M		ba		100.00		29.25		1520		758		72		0.25		129.6379458338		0.3379580431		40.995118002

		BD		M		ba		100.00		29.88		1520		831		80		0.24		143.6452668207		0.3438203324		45.4246218256

		P		Č		ba		100.00		9.88		1520		1189		55		0.12		118.1844468617		0.483		37.373203609

		N		Č		ba		100.00		9.43		1520		1232		55		0.12		119.6372864955		0.509		37.8326318408

		P		M		ba		100.00		19.42		1520		889		64		0.18		123.8871818228		0.434		39.176566746

		BD		M		ba		100.00		19.82		1520		888		65		0.18		125.0157673256		0.428		39.5334568182

		N		M		ba		100.00		20.10		1520		802		59		0.18		113.7031239676		0.406		35.9560848814

		P		M		ba		100.00		28.46		1520		658		61		0.22		111.0052045627		0.409		35.1029278551

		BD		M		ba		100.00		29.48		1520		681		65		0.23		116.9259350187		0.402		36.9752272204

		N		M		ba		100.00		29.42		1520		652		62		0.22		111.8327308081		0.411		35.364614631

		P		Č		ba		100.00		7.10		1520		1220		45		0.13		102.7990272328		0.3248209205		32.5079067305

		P		Č		ba		100.00		9.84		1520		1291		59		0.14		128.0630354162		0.3535111358		40.497087599

		P		Č		ba		100.00		15.92		1520		972		62		0.19		122.6415968585		0.3368791551		38.7826781953

		P		M		ba		100.00		19.27		1520		748		54		0.20		103.8346863047		0.3548149084		32.8354108852

		P		M		ba		100.00		29.52		1520		630		60		0.22		108.2427272384		0.40		34.2293558222

		P		M		ba		100.00		37.30		1520		533		60		0.28		102.9393981914		0.3213333878		32.5522959252

		N		Č		ba		100.00		7.24		1520		1281		48		0.13		108.9979708068		0.2901861701		34.4681848086

		N		Č		ba		100.00		10.04		1520		1264		59		0.15		126.6525477043		0.3431939616		40.0510522209

		N		Č		ba		100.00		16.61		1520		987		64		0.19		127.2043516944		0.3566786261		40.2255479639

		N		M		ba		100.00		20.27		1520		822		61		0.21		117.0304006658		0.3169800675		37.0082621586

		N		M		ba		100.00		30.55		1520		700		68		0.23		122.3499080506		0.39		38.6904380952

		N		M		ba		100.00		38.21		1520		529		60		0.29		103.4056314231		0.2971245749		32.6997318185

		N		Č		ba		100.00		14.06		1520		910		53		0.18		107.9031324847		0.3010435878		34.1219665318

		N		M		ba		100.00		19.80		1520		764		56		0.20		107.5043292152		0.3437047871		33.9958538648

		P		Č		ba		100.00		10.13		1520		945		44		0.14		95.1122665591		0.38		30.0771395748

		P		Č		ba		100.00		7.23		1520		1193		45		0.11		101.4120174042		0.45		32.069295711

		P		Č		ba		100.00		10.11		1520		1116		52		0.13		112.2121212704		0.43		35.4845884293

		P		Č		ba		100.00		14.23		1520		1023		60		0.16		122.0503739691		0.40		38.5957171018

		P		Č		ba		100.00		16.59		1520		925		60		0.15		119.1563730985		0.44		37.6805536716

		P		Č		ba		100.00		19.95		1520		843		62		0.18		119.0810234504		0.43		37.6567260207

		P		M		ba		100.00		25.83		1520		790		69		0.21		126.9763733928		0.41		40.1534548949

		BD		M		ba		100.00		19.43		1520		890		64		0.18		124.0648507838		0.47		39.2327506046

		P		Č		ba		100.00		20.66		1520		813		61		0.19		116.8572613918		0.39		36.9535107128

		BD		M		ba		100.00		24.18		1520		897		75		0.23		139.482778937		0.32		44.1083275811

		BD		M		ba		100.00		29.59		1520		836		80		0.25		143.8065806561		0.335		45.4756337394

		P		M		ba		100.00		20.07		1520		944		70		0.18		133.7351843009		0.43		42.2907785693

		K		M		ba		100.00		20.05		1520		977		72		0.19		138.3412680656		0.45		43.7473501483

		P		Č		ba		100.00		11.50		1520		1066		54		0.14		114.3157644422		0.45		36.1498188101

		K		Č		ba		100.00		11.79		1520		1059		55		0.14		114.9880906442		0.48		36.362427023

		P		Č		ba		100.00		7.24		1520		1307		49		0.11		111.210263735		0.43		35.1677732591

		K		Č		ba		100.00		7.35		1520		1262		48		0.11		108.1939619387		0.47		34.2139348804

		P		M		ba		100.00		30.83		1520		871		86		0.22		152.934306256		0.47		48.3620740147

		K		M		ba		100.00		30.01		1520		842		81		0.23		145.8629824184		0.393		46.1259250747

		P		Č		ba		100.00		9.80		1520		891		41		0.13		88.2044998852		0.426		27.8927119513

		K		Č		ba		100.00		10.32		1520		887		42		0.13		90.1080245039		0.435		28.4946592891

								T		Z		a		M		d		Mnova		Nova		Mkompakt		komp		mi prst		Ty

								5		1710		50		0.0064		0.0856723		0.0060		0.086041		0.0100		0.083415		0.5706314217		38.2362245666

								7		1366		50		0.0064		0.103369		0.0060		0.103868		0.0100		0.100313		0.5487618871		36.15100132

								9		1271		55		0.0064		0.11737		0.0060		0.117941		0.0100		0.113873		0.5472614174		38.1348700893

								11		1213		60		0.0064		0.12969		0.0060		0.130320		0.0100		0.125838		0.547830535		40.2333136453

								14		1033		60		0.0064		0.148593		0.0060		0.149376		0.0100		0.143804		0.5311263702		38.6482568825

								15		986		60		0.0064		0.154543		0.0060		0.155377		0.0100		0.149443		0.5260888685		38.2063931684

								17		923		61		0.0064		0.16548		0.0060		0.166399		0.0100		0.159864		0.5200252454		38.0412706518

								19		857		61		0.0064		0.176349		0.0060		0.177365		0.0100		0.170137		0.5117691811		37.3425726727

								21		801		61		0.0064		0.186814		0.0060		0.187927		0.0100		0.180006		0.5040423021		36.7248433985

								23		754		61		0.0064		0.196873		0.0060		0.198082		0.0100		0.189481		0.4970751454		36.1722226746

								15		986		60		0.0042		0.16049		0.0039		0.161668		0.0066		0.154155		0.4878225091		38.2063931684

								17		923		61		0.0042		0.172029		0.0039		0.173326		0.0066		0.165053		0.4811850464		38.0412706518

								19		857		61		0.0042		0.183591		0.0039		0.185025		0.0066		0.175876		0.4721906213		37.3425726727

								21		801		61		0.0042		0.194748		0.0039		0.196318		0.0066		0.186295		0.4638096847		36.7248433985

								23		754		61		0.0042		0.205485		0.0039		0.207188		0.0066		0.196310		0.4562828203		36.1722226746

								25		725		62		0.0042		0.215105		0.0039		0.216912		0.0066		0.205369		0.4525905987		36.2578199538

								27		689		62		0.0042		0.225146		0.0039		0.227080		0.0066		0.214715		0.4461714981		35.7957166898

								29		657		62		0.0042		0.234936		0.0039		0.236997		0.0066		0.223816		0.4401142072		35.3719245398

								31		628		62		0.0042		0.244533		0.0039		0.246720		0.0066		0.232720		0.4342634444		34.9809344929

								15		1069		65		0.0027		0.165175		1.0688								0.4605419111		41.3902592658

								17		983		65		0.0027		0.177893		1.0750								0.4499846858		40.5357802028

								19		913		65		0.0027		0.190057		1.0777								0.4406080141		39.7912659627

								21		854		65		0.0027		0.201787		1.0801								0.4320156286		39.1330298509

								23		866		70		0.0027		0.209355		1.0634								0.4395696425		41.5091079872

								25		819		70		0.0027		0.220076										0.4323755939		40.936248335

								27		778		70		0.0027		0.23049										0.4257220248		40.4145188433

								29		742		70		0.0027		0.240618										0.4195737441		39.9360438353

								31		709		70		0.0027		0.254791										0.4000000613		39.4946034598
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d snr
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pes

				technologie		čes/myk		material																																												technologie		material

				BD - rotorová		Č - česaná		ba - bavlna																																												BD - rotorová		ba - bavlna

				P - prstencová		M - mykaná		Pes - polyester																																												P - prstencová		Pes - polyester

				N - Novaspin vretenova				Vs - viskoza																																												N - Novaspin vretenova		Vs - viskoza

				K - kompaktní				Pes/ba						hmotnostní směsový podíl																																						K - kompaktní		Pes/ba								chybami		chybad																								hustotní chlupatost

				typ prize		poradi		technologie		ces/myk		material		g [%]		T [tex]		ro [kg/m3]		Z [1/m]		a		mef [/]		def [mm]						Phrix		Koechlin		mi e z De		mi SNR		D snr		Dmi=0.5		K		M		chybami		chybad		typ prize		technologie		d SNR nove				Základní analýza dat								ZT1/4		mef [/]		def [mm]		h1 [mm]		h2 [mm]		g1		g2		hustotní D dnes		mi1dens		mi2dens		Ich (mm)

				vub 3x3		1		BD		M		ba		100.00		14.54		1520		1091		65		0.30		0.18		3.813135193		0.156073966		0.0004958355		0.0020885064		0		0.462944829		0.1622		1.2342511473		0.975		0.0027		54.662667147		9.4183676319		vub 3x3		BD														2130.4230496886		0.30		0.18		0.019881		0.083296		56.08696		1.619108		0.177915		0.055915312		0.004085323		0.023439

				vub 3x3		2		BD		M		ba		100.00		14.57		1520		1207		72		0.33		0.18		3.8170669368		0.1562348947		0.0004908043		0.0020731263		0		0.4827606172		0.159		1.1702928348		0.975		0.0027		47.4637821166		9.6971034082		vub 3x3		BD						Název úlohy :		Sheet1						2358.1539707593		0.33		0.18		0.012228		0.043392		205.1654		6.17858		0.179537		0.0451797283		0.0148196537		0.018995

				vub 3x3		3		BD		M		ba		100.00		14.66		1520		1336		80		0.35		0.17		3.8288379438		0.1567166893		0.0004845605		0.0020548959		0		0.5020269174		0.1564		1.1221012629		0.975		0.0027		44.3782733504		9.0322190339		vub 3x3		BD														2614.2068645316		0.35		0.17		0.012632		0.04574		183.9366		6.73985		0.181096		0.0438266765		0.0161732334		0.021191

				vub 3x3		4		BD		M		ba		100.00		20.15		1520		878		65		0.33		0.21		4.4888751375		0.1837324171		0.0006448399		0.0026493259		0		0.4358041815		0.1968		1.2736837936		0.975		0.0027		33.5289216082		5.3488464314		vub 3x3		BD						Řád trendu :		4						1860.2155846812		0.33		0.21		0.020792		0.088382		103.5636		2.75632		0.211002		0.0549340104		0.0050654682		0.029418

				vub 3x3		5		BD		M		ba		100.00		20.70		1520		1083		72		0.31		0.21		4.5497252664		0.1862230502		0.0006600053		0.0027050103		0		0.4788056864		0.1903		1.3138356427		0.975		0.0027		53.8261901697		9.8080435301		vub 3x3		BD						Testovaná hodnota :		0						2310.0482068604		0.31		0.21		0.016664		0.085014		248.0063		2.75762		0.219542		0.055266833		0.0047327219		0.024585

				vub 3x3		6		BD		M		ba		100.00		20.92		1520		1054		80		0.34		0.21		4.5738386504		0.1872100259		0.0006595932		0.0027073188		0		0.4743746188		0.1922		1.2523575191		0.975		0.0027		39.7067550127		8.0963407761		vub 3x3		BD						Vyhlazení hustoty :		0.5						2254.1407538485		0.34		0.21		0.014632		0.048429		210.0343		6.192008		0.200832		0.0481429691		0.0118575442		0.021682

				vub 3x3		7		BD		M		ba		100.00		29.43		1520		682		65		0.33		0.25		5.424942396		0.222046225		0.0008876196		0.0035300512		0		0.4027702663		0.2474		1.4044169741		0.975		0.0027		23.43383146		2.1131219091		vub 3x3		BD						Hladina významnosti :		0.05						1588.4806914157		0.33		0.25		0.018288		0.06746		376.7591		9.875277		0.257105		0.0480865712		0.0119130858		0.035984

				vub 3x3		8		BD		M		ba		100.00		29.25		1520		758		72		0.34		0.25		5.4083269132		0.2213661431		0.0008677603		0.0034679884		0		0.4243115557		0.2403		1.3598941485		0.975		0.0027		25.5515482838		2.0913892659		vub 3x3		BD						Název sloupce :		A		B				1762.7903858807		0.34		0.25		0.015166		0.051242		667.5012		8.416626		0.246458		0.0501352277		0.0098654475		0.023900

				vub 3x3		9		BD		M		ba		100.00		29.88		1520		831		80		0.34		0.24		5.4662601475		0.223737386		0.0008753602		0.003500054		0		0.4444794098		0.2373		1.3462956993		0.975		0.0027		29.2766505847		3.0326828988		vub 3x3		BD						Počet platných dat :		52		52				1942.8808696645		0.34		0.24		0.012711		0.046797		1293.312		7.639409		0.238093		0.0507831669		0.0092169079		0.019331

				vub 332 A1 10tex		10		P		Č		ba		100.00		9.88		1520		1189		55		0.48		0.121		3.1432467291		0.1286550197		0.0003147388		0.0014152052		0		0.5399856092		0.1238		0.7987101012		0.78		0.0064		11.7982627812		2.3140495868		vub 332 A1 10tex		P		0.11857

				vub 332 A3 10tex		11		N		Č		ba		100.00		9.43		1520		1232		55		0.51		0.117		3.0708305066		0.1256909792		0.0003006732		0.0013595558		0		0.5440065511		0.1205		0.7650751513		0.78		0.0064		6.8775149417		2.9914529915		vub 332 A3 10tex		N		0.11851				Klasické parametry :

				vub 332 A1 20tex		12		P		M		ba		100.00		19.42		1520		889		64		0.43		0.176		4.4068129073		0.1803735596		0.0005664757		0.0023929257		0		0.4804853054		0.184		1.0162054653		0.975		0.0042		10.7108998588		4.5454545455		vub 332 A1 20tex		P		0.182				Název sloupce :		A		B

				vub 332 A2 20tex		13		BD		M		ba		100.00		19.82		1520		888		65		0.43		0.179		4.4519658579		0.1822216976		0.0005787648		0.0024379602		0		0.480926559		0.1858		1.031988097		0.975		0.0042		12.3660184649		3.7988826816		vub 332 A2 20tex		BD		0.191				Průměr :		-28.66046959		3.014469303

				vub 332 A3 20tex		14		N		M		ba		100.00		20.10		1520		802		59		0.41		0.178		4.4833023543		0.1835043196		0.0005806659		0.002448253		0		0.4167450722		0.201		1.0566156563		0.975		0.0027		2.6465695195		12.9213483146		vub 332 A3 20tex		N		0.183				Spodní mez :		-33.96817596		0.9047903322

				vub 332 A1 29,5tex		15		P		M		ba		100.00		28.46		1520		658		61		0.41		0.216		5.3347914673		0.2183562921		0.0007860827		0.003209169		0		0.4395036128		0.2329		1.1596722867		0.975		0.0042		7.4580960301		7.8240740741		vub 332 A1 29,5tex		P		0.231				Horní mez :		-23.35276321		5.124148274

				vub 332 A2 29,5tex		16		BD		M		ba		100.00		29.48		1520		681		65		0.40		0.227		5.4295487842		0.2222347673		0.0008269817		0.0033483044		0		0.4482990625		0.2347		1.1991401908		0.975		0.0042		11.5171797328		3.3920704846		vub 332 A2 29,5tex		BD		0.246				Rozptyl :		363.4710035		57.42337831

				vub 332 A3 29,5tex		17		N		M		ba		100.00		29.42		1520		652		62		0.41		0.218		5.4240206489		0.2220084974		0.0008041565		0.0032779162		0		0.393043438		0.2504		1.1621906924		0.975		0.0027		4.3689931802		14.8623853211		vub 332 A3 29,5tex		N		0.237				Směr. odchylka :		19.06491551		7.577821475

				prst7,4 MIIces		24		P		Č		ba		100.00		7.10		1520		1220		45		0.32		0.13		2.6645825189		0.1090629995		0.0002728177		0.0012198988		0		0.5303138373		0.1059		0.9903630409		0.78		0.0064		63.2634488174		15.3546252013		prst7,4 MIIces		P						Šikmost		-0.6633395216		-0.1653182042

				prst10MIIces		25		P		Č		ba		100.00		9.84		1520		1291		59		0.35		0.14		3.1368774283		0.1283943203		0.0003491428		0.0015289342		0		0.5537859942		0.122		1.0106749431		0.78		0.0064		56.6530550605		13.9652603669		prst10MIIces		P						Odchylka od 0 :		Nevýznamná		Nevýznamná

				prst16.5A1ces		26		P		Č		ba		100.00		15.92		1520		972		62		0.34		0.19		3.9899874687		0.1633126383		0.0005319675		0.0022267364		0		0.5261668312		0.1592		1.185446602		0.78		0.0064		56.1885985408		14.3662335273		prst16.5A1ces		P						Špičatost :		3.118887194		2.671564027

				prst20AImyk		27		P		M		ba		100.00		19.27		1520		748		54		0.35		0.20		4.3897608135		0.1796756069		0.0006163984		0.0025469383		0		0.4457287719		0.1903		1.2008767536		0.975		0.0042		25.6228983935		5.2934170588		prst20AImyk		P						Odchylka od 3 :		Nevýznamná		Nevýznamná

				prst295AImyk		28		P		M		ba		100.00		29.52		1520		630		60		0.40		0.22		5.4332310829		0.2223854861		0.0008104978		0.0032986822				0.432397		0.2391388332		1.1831980573		0.975		0.0042		8.0411931682		8.6881067741		prst295AImyk		P						Polosuma		-39.85882851		1.86455047

				prst 38AImyk		29		P		M		ba		100.00		37.30		1520		533		60		0.32		0.28		6.1073725938		0.2499785123		0.001069317		0.0041812441		0		0.409866619		0.2761		1.4890009423		0.975		0.0042		27.5518307719		1.3128236557		prst 38AImyk		P						Modus :		-18.90873223		3.155196593

				vret 7.4MIIces		30		N		Č		ba		100.00		7.24		1520		1281		48		0.29		0.13		2.6907248094		0.1101330195		0.000283905		0.001259967		0		0.534194		0.1065498998		1.0717001995		0.78		0.006		84.0866502121		18.5914862637		vret 7.4MIIces		N

				vret 10 MIIces		31		N		Č		ba		100.00		10.04		1520		1264		59		0.34		0.15		3.1685959036		0.1296925769		0.0003596517		0.0015672574		0		0.545563		0.124158846		1.0409394056		0.78		0.006		58.9663749865		14.9787971815		vret 10 MIIces		N						t-test

				vret16.5A1ces		32		N		Č		ba		100.00		16.61		1520		987		64		0.36		0.19		4.0755367745		0.166814224		0.0005451736		0.0022801288		0		0.525087		0.1627805264		1.1549357098		0.78		0.006		47.2157178865		12.8735822169		vret16.5A1ces		N						Testovaná hodnota :		0.00E+00		0.00E+00

				vret 20AImyk		33		N		M		ba		100.00		20.27		1520		822		61		0.32		0.21		4.5022216738		0.184278699		0.0006562875		0.0026865157		0		0.459826		0.1921601715		1.3066772216		0.975		0.0039		45.0646419409		9.5861635727		vret 20AImyk		N						Rozdíl :		Významný		Významný

				vret295AImyk		34		N		M		ba		100.00		30.55		1520		700		68		0.39		0.23		5.5272054422		0.2262319143		0.0008474541		0.0034255128				0.448136		0.2389648125		1.2167553559		0.975		0.0039		13.6404146695		4.2294661759		vret295AImyk		N						Vypočtený :		-10.84051934		2.868587938

				vret 38AImyk		35		N		M		ba		100.00		38.21		1520		529		60		0.30		0.29		6.1814237842		0.253009473		0.0011163039		0.0043313275		0		0.401596		0.2823105414		1.5848384825		0.975		0.0039		35.1608160236		3.6706522229		vret 38AImyk		N						Teoretický :		2.00758377		2.00758377

				vret 14.5 MII ces		37		N		Č		ba		100.00		14.06		1520		910		53		0.30		0.18		3.7496666519		0.1534761596		0.0006328642		0.0026066223		0		0.503129		0.152998175		1.2318973497		0.78		0.006		67.1282898537		15.8097285622		vret 14.5 MII ces		N						Pravděpodobnost :		3.83E-15		0.0029918509

				vret 20*Aimyk		38		N		M		ba		100.00		19.80		1520		764		56		0.34		0.20		4.4497190923		0.1821297361		0.0003512408		0.0015414059		0		0.443879		0.1933007598		0.9685951201		0.975		0.0039		29.1454226668		5.628892335		vret 20*Aimyk		N						Konfidenční interval levý:		-33.089635		1.25398813

				100ba		53		P		Č		ba		100.00		10.13		1520		945		44		0.38		0.14		3.1827660926		0.1302725715		0.0003512408		0.0015414059		0		0.5067659462		0.1294		0.9685951201		0.78		0.0064		33.3594595368		7.5714285714		100ba		P						Konfidenční interval pravý:		-24.23130417		4.774950476

		seba 0		ba MII 7,4tex		82		P		Č		ba		100.00		7.23		1520		1193		45		0.45		0.11		2.688122021		0.1100264857								0.52749		0.1071211259								18.0694662047		1.1553685906		ba MII 7,4tex		P

				ba MII 10tex		83		P		Č		ba		100.00		10.11		1520		1116		52		0.43		0.13		3.1796226191		0.1301439072								0.53058		0.1263378278								22.8261259956		2.2660197812		ba MII 10tex		P						Robustní parametry :

				ba AI 14,5tex		84		P		Č		ba		100.00		14.23		1520		1023		60		0.40		0.16		3.7727973707		0.1544229142								0.530161		0.1499660172				0.975		0.0064		34.126754445		5.0176872336		ba AI 14,5tex		P						Název sloupce :		A		B

				ba AI 16,5tex		85		P		Č		ba		100.00		16.59		1520		925		60		0.44		0.15		4.0735733699		0.1667338606								0.519328		0.1636017478				0.975		0.0064		17.3298277253		9.6316176792		ba AI 16,5tex		P						Medián :		-25.32600455		3.062588957

				ba AI 20tex		86		P		Č		ba		100.00		19.95		1520		843		62		0.43		0.18		4.466990038		0.1828366465								0.510999		0.1808582083				0.975		0.0064		20.229476125		1.1297774691		ba AI 20tex		P						IS spodní :		-32.05050093		0.8290965243

				ba AI 25tex		87		P		M		ba		100.00		25.83		1520		790		69		0.41		0.21		5.0827158095		0.2080386806								0.471282		0.2142834681				0.975		0.0042		13.5789145024		2.633706568		ba AI 25tex		P						IS horní :		-18.60150818		5.29608139

				ba AI 20tex		88		BD		M		ba		100.00		19.43		1520		890		64		0.47		0.18		4.4081742252		0.1804292792								0.44769		0.1906791992				0.975		0.0042		4.1314128279		8.6383497831		ba AI 20tex		BD						Medianová směr. odchylka :		3.349547088		1.112527639

		není		prospoje100ba		89		P		Č		ba		100.00		20.66		1520		813		61		0.39		0.19		4.5453272709		0.1860430376		0.0006148688		0.0025644263		0		0.4709259495		0.1917		1.1138188259		0.78		0.0064		20.7502434681		0.8947368421		prospoje100ba		P						Medianový rozpty :		11.2194657		1.237717748

		není		beta100ba		97		BD		M		ba		100.00		24.18		1520		897		75		0.32		0.23		4.9173163413		0.2012687788		0.0007555473		0.0030523922		0		0.452367609		0.2116		1.352879095		0.975		0.0027		41.3648778209		8		beta100ba		BD						10% Průměr :		-27.86347535		3.139389457

		není		beta100ba		98		BD		M		ba		100.00		29.59		1520		836		80		0.34		0.25		5.4396691076		0.2226489984		0.0008835831		0.0035203898		0		0.4534427706		0.2338		1.3785345587		0.975		0.0027		35.356050932		6.48		beta100ba		BD						10% IS spodní :		-33.14474923		0.9366228926

				prst 20 tex		99		P		M		ba		100.00		20.07		1520		944		70		0.43		0.18		4.4799553569		0.183367325								0.531119		0.1779143723				0.78		0.0064		24.0932242991		1.1586820812		prst 20 tex		P						10% IS horní :		-22.58220147		5.342156022

				komp 20 tex		100		K		M		ba		100.00		20.05		1520		977		72		0.45		0.19		4.4777226354		0.1832759383								0.572209		0.1713219905				0.78		0.01		27.4407572383		7.393518635		komp 20 tex		K						10% Směr. odchylka :		13.95285442		5.663396731

				prst 11,8 tex		101		P		Č		ba		100.00		11.50		1520		1066		54		0.45		0.14		3.3911649916		0.1388024664								0.528088		0.1350607124				0.78		0.0064		16.8336283186		0.6906526665		prst 11,8 tex		P						10% Rozptyl :		194.6821465		32.07406253

				komp 11,8 tex		102		K		Č		ba		100.00		11.79		1520		1059		55		0.48		0.14		3.4336569427		0.1405416881								0.564337		0.1322881385				0.78		0.01		18.5581932773		4.1390300674		komp 11,8 tex		K						20% Průměr :		-27.23857588		3.156303865

				prst 7,4 tex		103		P		Č		ba		100.00		7.24		1520		1307		49		0.43		0.11		2.6907248094		0.1101330195								0.542936		0.1056886204				0.78		0.0064		25.1004608295		3.0379629274		prst 7,4 tex		P						20% IS spodní :		-32.99729992		0.9998246332

				komp 7,4 tex		104		K		Č		ba		100.00		7.35		1520		1262		48		0.47		0.11		2.7110883423		0.1109665114								0.572964		0.1036604923				0.78		0.01		23.2180645161		4.8986309067		komp 7,4 tex		K						20% IS horní :		-21.47985183		5.312783097

				prst 29,5 tex		105		P		M		ba		100.00		30.83		1520		871		86		0.47		0.22		5.5524769248		0.2272662917		0.0008257168		0.003363234		0		0.498356		0.2276408413		1.0892891695		0.975		0.0042		6.0331914894		3.9455896477		prst 29,5 tex		P						20% Směr. odchylka :		10.85027596		4.096181062

				kom 29,5 tex		106		K		M		ba		100.00		30.01		1520		842		81		0.40		0.23		5.4781383699		0.2242235689		0.0008465902		0.0034152717		0		0.523171		0.2192019594		1.2214240207		0.975		0.006		32.1138888889		5.5163968315		kom 29,5 tex		K						20% Rozptyl :		117.7284885		16.77869929

				prst 10 tex		107		P		Č		ba		100.00		9.80		1520		891		41		0.43		0.13		3.1304951685		0.1281330904		0.0003254378		0.0014496604		0		0.48837		0.129649789		0.873697523		0.78		0.0064		14.3723653396		1.2888976418		prst 10 tex		P						40% Průměr :		-26.22921606		3.159345259

				kom 10 tex		108		K		Č		ba		100.00		10.32		1520		887		42		0.44		0.13		3.2124756808		0.1314886032		0.000340882		0.001510689		0		0.528246		0.1279248762		0.8780389427		0.78		0.01		21.1573394495		3.0872149873		kom 10 tex		K						40% IS spodní :		-32.16067942		0.827060007

				typ prize		poradi		technologie		ces/myk		material		g [%]		T [tex]		ro [kg/m3]		Z [1/m]		a		mief [/]		def [mm]						Phrix		Koechlin		mi e z De		mi SNR		D snr		Dmi=0.5		K		M		28.9874082782		6.6194680175		typ prize		technologie		d SNR nove				40% IS horní :		-20.29775269		5.491630511

																																																18.5540865129		4.6917011585										40% Směr. odchylka :		6.331960252		2.567078825

																																																0.6400740051		0.708773144										40% Rozptyl :		40.09372063		6.589893693

																																																8.1315375242		2.0561909095

																																														sm		20.855870754		4.563277108										Znaménkový test :

																																														hm		37.1189458024		8.6756589271										Závěr :		Data jsou závislá		Data jsou závislá

																																												0.0016753152

																																												0.0409306143																Analýza malých výběrů

																																																												N :		52		52

																																																												Střední hodnota :		---		---

																																																												Spodní mez (5%) :		---		---

																																																												Horní mez (95%) :		---		---

																																																												Spodní mez (2.5%) :		---		---

																																																												Horní mez (97.5%) :		---		---

																																																												Pivotové rozpětí :		---		---

																																																												Test normality :

																																																												Název sloupce :		A		B

																																																												Průměr :		-28.66046959		3.014469303

																																																												Rozptyl :		363.4710035		57.42337831

																																																												Šikmost		-0.6633395216		-0.1653182042

																																																												Špičatost :		3.118887194		2.671564027

																																																												Normalita :		Přijata		Přijata

																																																												Vypočtený :		4.018836493		0.4173279355

																																																												Teoretický :		5.991464547		5.991464547

																																																												Pravděpodobnost :		0.1340666457		0.8116679364

																																																												Vybočující body :

																																																												Název sloupce :		A		B

																																																												Homogenita :		Přijata		Přijata

																																																												Počet vybočujících bodů :		0		0

																																																												Spodní mez :		-100.2293185		-25.82336666

																																																												Horní mez :		44.49207534		31.18966009
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				T		Z		a		M		d		Mnova		Nova		Mkompakt		komp		mi prst		miNova		mikomp																																																		d=kT+q				k		q

		0,12texces		5		1710		50		0.0064		0.0856723		0.0060		0.086041		0.0100		0.083415		0.5706		0.5658		0.6019		653.8302430059		38.2362245666		-5.2013289525																																												ces		komp		-0.0034		0.6137

		0,12texces		7		1366		50		0.0064		0.103369		0.0060		0.103868		0.0100		0.100313		0.5488		0.5435		0.5827		493.9598408102		36.15100132		-5.825394895																																												myk		komp		-0.0031		0.5734

		0,12texces		9		1271		55		0.0064		0.11737		0.0060		0.117941		0.0100		0.113873		0.5473		0.5420		0.5814		484.7561055755		38.1348700893		-5.8701610731																																												ces		prst		-0.0038		0.5836

		0,12texces		11		1213		60		0.0064		0.12969		0.0060		0.130320		0.0100		0.125838		0.5478		0.5425		0.5819		488.0623010443		40.2333136453		-5.8521007416																																												myk		prst		-0.0033		0.5302

		0,12texces		14		1033		60		0.0064		0.148593		0.0060		0.149376		0.0100		0.143804		0.5311		0.5256		0.5671		399.2048457828		38.6482568825		-6.34192421																																												ces		Nova		-0.0038		0.5789

		0,12texces		15		986		60		0.0064		0.154543		0.0060		0.155377		0.0100		0.149443		0.5261		0.5205		0.5626		376.900272594		38.2063931684		-6.4912013659																																												myk		Nova		-0.0034		0.5296

		0,12texces		17		923		61		0.0064		0.16548		0.0060		0.166399		0.0100		0.159864		0.5200		0.5143		0.5572		350.9825855087		38.0412706518		-6.6723508801																																														rot		-0.003		0.5029

		0,12texces		19		857		61		0.0064		0.176349		0.0060		0.177365		0.0100		0.170137		0.5118		0.5059		0.5498		319.9128385119		37.3425726727		-6.9210364387																																																-0.0034

		0,12texces		21		801		61		0.0064		0.186814		0.0060		0.187927		0.0100		0.180006		0.5040		0.4981		0.5429		294.3135503757		36.7248433985		-7.1557261969

		0,12texces		23		754		61		0.0064		0.196873		0.0060		0.198082		0.0100		0.189481		0.4971		0.4910		0.5366		272.8264508162		36.1722226746		-7.3684315373																																														prst		Nova		komp		prst		Nova		komp								prst				komp

		0,20texmyk		15		986		60		0.0042		0.16049		0.0039		0.161668		0.0066		0.154155		0.4878		0.4807		0.5287		376.900272594		38.2063931684		-7.7387621686																																												T		prst		0.028942315										a		prstsnr				primka		aprox				primka		aprox

		0,20texmyk		17		923		61		0.0042		0.172029		0.0039		0.173326		0.0066		0.165053		0.4812		0.4740		0.5227		350.9825855087		38.0412706518		-7.9458196667																																												5		0.08598		0.08634		0.08378		0.0853521126		0.0857116862		0.0831536801		50		0.0857		0		0.3551249685		-0.3737350077		0.0834		0.4381483731		-0.3126793746

		0,20texmyk		19		857		61		0.0042		0.183591		0.0039		0.185025		0.0066		0.175876		0.4722		0.4649		0.5145		319.9128385119		37.3425726727		-8.2279602099																																												7		0.10234		0.10278		0.09970		0.1032907819		0.1037880701		0.1002504394		50		0.1034		0		-0.9908063854		-0.0756688162		0.1003		-0.6115612571		-0.0623653786

		0,20texmyk		21		801		61		0.0042		0.194748		0.0039		0.196318		0.0066		0.186295		0.4638		0.4564		0.5069		294.3135503757		36.7248433985		-8.4925643079																																												9		0.11676		0.11726		0.11371		0.1172977364		0.1178672181		0.1138163767		55		0.1174		0		-0.5202122865		-0.0615690223		0.1139		-0.1467425842		-0.0497249342

		0,20texmyk		23		754		61		0.0042		0.205485		0.0039		0.207188		0.0066		0.196310		0.4563		0.4488		0.4999		272.8264508162		36.1722226746		-8.7307258532																																												11		0.12988		0.13045		0.12645		0.1296066184		0.1302339917		0.1257716185		60		0.1297		0		0.1491504909		-0.0642929682		0.1258		0.4832077957		-0.0527515872

		0,20texmyk		25		725		62		0.0042		0.215105		0.0039		0.216912		0.0066		0.205369		0.4526		0.4451		0.4965		262.925901561		36.2578199538		-8.8474618919																																												14		0.14792		0.14857		0.14393		0.1485959205		0.1493793233		0.1438086903		60		0.1486		0		-0.4556678085		0.0019654354		0.1438		0.0874764546		0.0032616183

		0,20texmyk		27		689		62		0.0042		0.225146		0.0039		0.227080		0.0066		0.214715		0.4462		0.4386		0.4906		246.5927149739		35.7957166898		-9.0513410973																																												15		0.15360		0.15428		0.14943		0.1545234999		0.1553572309		0.1494293798		60		0.1545		0		-0.6131387571		-0.0126179306		0.1494		-0.0080909432		-0.0091139495

		0,20texmyk		29		657		62		0.0042		0.234936		0.0039		0.236997		0.0066		0.223816		0.4401		0.4325		0.4849		232.3370018303		35.3719245398		-9.2423756777																																												17		0.16457		0.16531		0.16005		0.1654470721		0.1663650618		0.1598392061		61		0.1655		0		-0.5506559538		-0.0198983927		0.1599		0.1172042764		-0.0155093674

		0,20texmyk		31		628		62		0.0042		0.244533		0.0039		0.246720		0.0066		0.232720		0.4343		0.4266		0.4795		219.7768616374		34.9809344929		-9.4283114234																																												19		0.17512		0.17591		0.17025		0.1762160346		0.1772288609		0.1700304512		61		0.1763		0		-0.6990540636		-0.0753990039		0.1701		0.0657773013		-0.0626252912

		0,2texbd		15		1069		65		0.0027		0.165175		1.0688								0.4605																																																						21		0.18532		0.18618		0.18010		0.1865040638		0.1876094413		0.1797550201		61		0.1868		0		-0.7995354045		-0.1659063163		0.1800		0.0543855294		-0.1394286228

		0,2texbd		17		983		65		0.0027		0.177893		1.0750								0.4500				0.465		0.1231884058																																																23		0.19524		0.19616		0.18968		0.1963756641		0.197571539		0.1890759623		61		0.1969		0		-0.8270104091		-0.2526176456		0.1895		0.104079782		-0.2137616295

		0,2texbd		19		913		65		0.0027		0.190057		1.0777								0.4406				0.414																																																		15		0.16193		0.16203		0.15509		0.1601411478		0.1613168934		0.1538649807		60

		0,2texbd		21		854		65		0.0027		0.201787		1.0801								0.4320																																																						17		0.17362		0.17373		0.16619		0.1718231441		0.173121525		0.1648847418		61

		0,2texbd		23		841		68		0.0027		0.209355		1.0634		0.210805						0.4396		0.433545																																																				19		0.18489		0.18501		0.17686		0.1835089545		0.1849468535		0.1758150842		61

		0,2texbd		25		795		68		0.0027		0.220076				0.221661						0.4324		0.426215																																																				21		0.19581		0.19594		0.18719		0.1947019322		0.1962764422		0.1862684563		61

		0,2texbd		27		756		68		0.0027		0.23049				0.232125						0.4257		0.419745																																																				23		0.20646		0.20659		0.19725		0.205467118		0.2071756076		0.1963084095		61

		0,2texbd		29		720		68		0.0027		0.240618				0.242446						0.4196		0.413271																																																				25		0.21688		0.21703		0.20707		0.2150861176		0.2168985664		0.2053665853		62

		0,2texbd		31		709		70		0.0027		0.254791										0.4000																																																						27		0.22713		0.22729		0.21671		0.22510486		0.2270452381		0.2146930386		62

																																																																												29		0.23724		0.23741		0.22619		0.2348247092		0.2368910182		0.223731533		62

																				0.1830472721																																																								31		0.24724		0.24742		0.23555		0.244274339		0.2464647237		0.2325099635		62

																				0.0335063038																																																								15		0.16675						0.1650403149						65

				T		Z		a		mi prst		Ty																																																																17		0.17887						0.1778478562						65

		0,12texces		5		1710		50		0.5706314217		38.2362245666																																																																19		0.19056						0.1900609115						65

		0,12texces		7		1366		50		0.5487618871		36.15100132																																																																21		0.20191						0.2017657646						65

		0,12texces		9		1271		55		0.5472614174		38.1348700893																																																																23		0.21299						0.2108003331						68

		0,12texces		11		1213		60		0.547830535		40.2333136453																																																																25		0.22386						0.2215616891						68

		0,12texces		14		1033		60		0.5311263702		38.6482568825																																																																27		0.23455						0.2319813089						68

		0,12texces		15		986		60		0.5260888685		38.2063931684																																																																29		0.24512						0.2420942455						68

		0,12texces		17		923		61		0.5200252454		38.0412706518																																																																31		0.25559						0.2502331868						70

		0,12texces		19		857		61		0.5117691811		37.3425726727

		0,12texces		21		801		61		0.5040423021		36.7248433985

		0,12texces		23		754		61		0.4970751454		36.1722226746

		hustota g/cm3 50% pro tkaní bobbins																								ba čes prst				ba myk prst				komp ces				rotor

		ba čes prst						ba myk prst						komp ces						rotor						mi		d		mi		d		mi		d		mi		d

		30		33.3		0.47		10		100.0		0.445		30		33.3		0.54		7		142.9		0.355		0.3092105263		0.30		0.2927631579		0.53		0.3552631579		0.28		0.2335526316		0.72

		35		28.6		0.47		12		83.3		0.45		35		28.6		0.55		10		100.0		0.36		0.3092105263		0.28		0.2960526316		0.49		0.3618421053		0.26		0.2368421053		0.59

		40		25.0		0.468		15		66.7		0.455		40		25.0		0.56		15		66.7		0.365		0.3078947368		0.26		0.2993421053		0.43		0.3684210526		0.24		0.2401315789		0.48

		45		22.2		0.467		17		58.8		0.46		45		22.2		0.56		20		50.0		0.37		0.3072368421		0.25		0.3026315789		0.40		0.3684210526		0.22		0.2434210526		0.41

		50		20.0		0.466		20		50.0		0.46		50		20.0		0.57		25		40.0		0.37		0.3065789474		0.23		0.3026315789		0.37		0.375		0.21		0.2434210526		0.37

		60		16.7		0.465		25		40.0		0.465		60		16.7		0.575		30		33.3		0.375		0.3059210526		0.21		0.3059210526		0.33		0.3782894737		0.19		0.2467105263		0.34

		70		14.3		0.465		30		33.3		0.465		70		14.3		0.58		40		25.0		0.375		0.3059210526		0.20		0.3059210526		0.30		0.3815789474		0.18		0.2467105263		0.29

		80		12.5		0.57		40		25.0		0.47		80		12.5		0.59		50		20.0		0.38		0.375		0.17		0.3092105263		0.26		0.3881578947		0.16		0.25		0.26

		90		11.1		0.57		50		20.0		0.475		90		11.1		0.595		60		16.7		0.38		0.375		0.16		0.3125		0.23		0.3914473684		0.15		0.25		0.24

		100		10.0		0.565		60		16.7		0.48		100		10.0		0.6		70		14.3		0.38		0.3717105263		0.15		0.3157894737		0.21		0.3947368421		0.15		0.25		0.22

		125		8.0		0.56		70		14.3		0.48		115		8.7		0.6								0.3684210526		0.13		0.3157894737		0.19		0.3947368421		0.14

		150		6.7		0.56		75		13.3		0.48		130		7.7		0.61								0.3684210526		0.12		0.3157894737		0.19		0.4013157895		0.13

		180		5.6		0.56								150		6.7		0.625								0.3684210526		0.11						0.4111842105		0.12
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prstencová česaná
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rotorová
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										M				def				T

		vub 332 A1 10tex		10		P		Č		0.00338333				0.119				9.88		1		40		68		0.5844260321

		vub 332 A3 10tex		11		N		Č		0.00322559		0.953377294		0.123		1.03		9.43		1		38		72		0.5221172003

		vub 332 A1 20tex		12		P		M		0.00431677				0.177				19.42		1		78		150		0.519241294

		vub 332 A2 20tex		13		BD		M		0.00428261		0.9920866759		0.212		1.20		19.82		0		79		215		0.3694013336

		vub 332 A3 20tex		14		N		M		0.00521363		1.2077618219		0.192		1.08		20.10		0		80		176		0.4567306224

		vub 332 A1 29,5tex		15		P		M		0.00650905				0.25				28.46		0		114		306		0.372443487

		vub 332 A2 29,5tex		16		BD		M		0.00597075		0.9172997596		0.29		1.13		29.48		0		118		393		0.2997990252

		vub 332 A3 29,5tex		17		N		M		0.00652034		1.0017345081		0.27		1.06		29.42		0		118		340		0.3456898884

				T		Z		a		M		d		Mnova		Nova		Mkompakt		komp

		0,12texces		5		1710		50		0.0064		0.0857		0.0060		0.0860		0.0100		0.0834		0.97		6.88

		0,12texces		7		1366		50		0.0064		0.1034		0.0060		0.1039		0.0100		0.1003		0.97		7.50

		0,12texces		9		1271		55		0.0064		0.1174		0.0060		0.1179		0.0100		0.1139		0.97		7.77

		0,12texces		11		1213		60		0.0064		0.1297		0.0060		0.1303		0.0100		0.1258		0.97		8.01

		0,12texces		14		1033		60		0.0064		0.1486		0.0060		0.1494		0.0100		0.1438		0.97		6.34

		0,12texces		15		986		60		0.0064		0.1545		0.0060		0.1554		0.0100		0.1494		0.97		-3.30

		0,12texces		17		923		61		0.0064		0.1655		0.0060		0.1664		0.0100		0.1599		0.97		-3.39

		0,12texces		19		857		61		0.0064		0.1763		0.0060		0.1774		0.0100		0.1701		0.96		-3.52

		0,12texces		21		801		61		0.0064		0.1868		0.0060		0.1879		0.0100		0.1800		0.96		-3.64

		0,12texces		23		754		61		0.0064		0.1969		0.0060		0.1981		0.0100		0.1895		0.96		-3.75

		0,20texmyk		15		986		60		0.0042		0.1605		0.0039		0.1617		0.0066		0.1542		0.96		-3.95

		0,20texmyk		17		923		61		0.0042		0.1720		0.0039		0.1733		0.0066		0.1651		0.96		-4.06

		0,20texmyk		19		857		61		0.0042		0.1836		0.0039		0.1850		0.0066		0.1759		0.96		-4.20

		0,20texmyk		21		801		61		0.0042		0.1947		0.0039		0.1963		0.0066		0.1863		0.96		-4.34

		0,20texmyk		23		754		61		0.0042		0.2055		0.0039		0.2072		0.0066		0.1963		0.96		-4.47

		0,20texmyk		25		725		62		0.0042		0.2151		0.0039		0.2169		0.0066		0.2054		0.95		-4.53

		0,20texmyk		27		689		62		0.0042		0.2251		0.0039		0.2271		0.0066		0.2147		0.95		-4.63

		0,20texmyk		29		657		62		0.0042		0.2349		0.0039		0.2370		0.0066		0.2238		0.95		-4.73

		0,20texmyk		31		628		62		0.0042		0.2445		0.0039		0.2467		0.0066		0.2327		0.95		-4.83

		0,2texbd		15		1069		65		0.0027		0.1652		1.0688

		0,2texbd		17		983		65		0.0027		0.1779		1.0750

		0,2texbd		19		913		65		0.0027		0.1901		1.0777

		0,2texbd		21		854		65		0.0027		0.2018		1.0801

		0,2texbd		23		866		70		0.0027		0.2094		1.0634

		0,2texbd		25		819		70		0.0027		0.2201																Q		u		v		q		alfaq				Q		u		v

		0,2texbd		27		778		70		0.0027		0.2305								prst-ces		y = 0,0357x0,542				R2 = 0,9996		0.06426		0.56695		-0.160687		0.6287		5429		prst-ces		0.06426		0.56695		-0.160687

		0,2texbd		29		742		70		0.0027		0.2406								prst-myk		y = 0,0333x0,5805				R2 = 0,9999		0.07935		0.59157		-0.219768		0.6363		5545		prst-myk		0.07935		0.59157		-0.219768

		0,2texbd		31		709		70		0.0027		0.2548								rotorová		y = 0,0346x0,5767				R2 = 0,9971		0.08668		0.59713		-0.233107		0.6430		6504		rotorová		0.08668		0.59713		-0.233107

																				Nova-ces		y = 0,0358x0,5431				R2 = 0,9995		0.06543		0.56873		-0.164962		0.6307		5457		Nova-ces		0.06543		0.56873		-0.164962

																				Nova-myk		y = 0,0333x0,5828				R2 = 0,9999		0.08136		0.59406		-0.225736		0.6393		5597		Nova-myk		0.08136		0.59406		-0.225736

																				komp-ces		y = 0,0352x0,535				R2 = 0,9997		0.05736		0.55571		-0.13370		0.6169		5262		komp-ces		0.05736		0.55571		-0.13370

				T		Z		a		M		d		daprx		Zaprox				komp-myk		y = 0,0331x0,5677				R2 = 0,9999		0.06877		0.57708		-0.18500		0.6198		5265		komp-myk		0.06877		0.57708		-0.18500

		0,12texces		5		1710		50		0.0064		0.0856723		0.0854		1933.13

		0,12texces		7		1366		50		0.0064		0.103369		0.1033		1575.14

		0,12texces		9		1271		55		0.0064		0.11737		0.1173		1351.73

		0,12texces		11		1213		60		0.0064		0.12969		0.1296		1196.32

		0,12texces		14		1033		60		0.0064		0.148593		0.1486		1033.00

		0,12texces		15		986		60		0.0064		0.154543		0.1545		990.52

		0,12texces		17		923		61		0.0064		0.16548		0.1654		917.87

		0,12texces		19		857		61		0.0064		0.176349		0.1762		857.79

		0,12texces		21		801		61		0.0064		0.186814		0.1865		807.09

		0,12texces		23		754		61		0.0064		0.196873		0.1964		763.62

		pro 14tex 1033/m

		u [-] 0.566953.				q [-] 0.608643.

		v [-] -0.160687.				alfaq [m-1ktexq] 5148.53.

		Q [-] 0.0642582.

				50		52		54

		5		0.0853511356		0.0848149221		0.0843021286

		7		0.1032897038		0.1026407923		0.1020202231

		9		0.1191068712		0.1183585893		0.1176429898

						q		alfaq

						0.628731		5428.83

				T		Z		a		Z		a

		0,12texces		5		1710		50		1973.5227286784		57.71		1508.5

		0,12texces		7		1366		50		1597.227968787		58.45		1214.74

		0,12texces		9		1271		55		1363.7802445155		59.01

		0,12texces		11		1213		60		1202.12707283		59.46

		0,12texces		14		1033		60		1032.9992738755		60.00		784.00		69.8

		0,12texces		15		986		60		989.147844283		60.16

		0,12texces		17		923		61		914.2918773086		60.45		694.609

		0,12texces		19		857		61		852.5389150664		60.70

		0,12texces		21		801		61		800.5454303595		60.93

		0,12texces		23		754		61		756.0416794613		61.15
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										T prad		Z		M		dsnr2		dexprez		sm		hm

		seba 1		tesil 12 25tex				BD		25.34		820		0.0054		0.21643		0.21193		0.20421		0.21965

		seba 1		tesil 12 50tex				BD		48.87		550		0.0054		0.31484		0.29684		0.27296		0.32072

		seba 1		100pes grisuten 20tex				P		20.09		677		0.0125		0.18728		0.19566		0.17868		0.21264

		seba 1		100pes grisuten 25tex				P		25.00		785		0.0125		0.20365		0.20532		0.18746		0.22318

		seba 1		100pes grisuten 50tex				P		29.35		676		0.0125		0.22320		0.22716		0.20392		0.25041

										ma byt 25,2

										T prad		Z		M		dsnr2		dexprez		sm		hm		a

				tesil 12 25tex				BD		25.34		820		0.0054		0.21643		0.21193		0.20421		0.21965		71

				tesil 12 50tex				BD		48.87		550		0.0054		0.31484		0.29684		0.27296		0.32072		74

				100pes grisuten 20tex				P		20.09		677		0.0125		0.18728		0.19566		0.17868		0.21264		50

				100pes grisuten 25tex				P		25.00		785		0.0125		0.20365		0.20532		0.18746		0.22318		67

				100pes grisuten 50tex				P		29.35		676		0.0125		0.22320		0.22716		0.20392		0.25041		64
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		typ prize		g [%]		T [tex]		r [kg/m3]		Z [1/m]		mef [/]		def [mm]		Dl [mm]		hustotní D dnes		M		snr2		a

		100ba		100.00		10.13		1520		945		0.38		0.14		1.77		0.1317		0.0064		0.131353		44.2423416763

		15pes/85ba		15.06		10.27		1494		930		0.30		0.14		1.66		0.1313				0.131297		43.9403229234

		35pes/65ba		34.45		10.60		1461		953		0.40		0.14		1.65		0.1379				0.133209		45.9864774631

		45pes/55ba		45.52		11.12		1443		927		0.43		0.14		1.67		0.1374				0.136132		46.1830834584

		59pes/41ba		58.91		11.10		1421		958		0.43		0.15		1.84		0.1362				0.135294		47.6702571793

		72pes/28ba		72.41		10.97		1401		971		0.45		0.14		2.06		0.1308				0.134283		47.9391484088

		78pes/22ba		77.67		12.04		1393		955		0.42		0.16		2.57		0.1379				0.140546		50.1673348355

		86pes/14ba		85.62		12.39		1381		955		0.50		0.14		3.04		0.1376				0.142437		51.1349194111

		100pes		100.00		12.90		1360		948		0.50		0.16		3.58		0.1372		0.0125		0.145204		52.143655942

						Vs a ba stejne ro

		100pes		12tex 950/m		100VS M=0,018

		100		0.140431		0.13032

		90		0.140432		0.131367

		80		0.140433		0.132406

		70		0.140434		0.133437

		60		0.140435		0.13446

		50		0.140437		0.135475				0.0819		0.00319		0.07871		0.08509

		40		0.140438		0.136483				0.1002		0.0134		0.0868		0.1136

		30		0.140439		0.137483

		20		0.14044		0.138477				0.1638		0.00638		0.15742		0.17018

		10		0.140441		0.139463				0.2004		0.0268		0.1736		0.2272

		0		0.140442		0.140442

										sm		hm		d smes 2		ba		PES

		65PES/35ba		16.5		890		0.1638		0.15742		0.17018		0.164327		0.164266		0.16436

				25		722		0.2004		0.1736		0.2272		0.205548		0.20613		0.205235

		12tex 950/m

				T		Z		ro		t		dv		q		mi snr2		dprize SNR2		dporu/d		Lporu/L		mi snr 1		K

		Vs		12		950		1520		0.12		0.010025912		0.3		0.591872		0.13032		0.5304265371		2.4508577701		0.569551		1.68		0.5813607831

		PES		12		950		1360		0.12		0.0105992767		0.02		0.569672		0.140431		0.7405843996		1.3772906918		0.545885		1.37		0.8155761457

		ba		12		950		1520		0.12		0.010025912		0.2		0.50963		0.140442		0.8018398969		1.4965581092		0.492102		0.78		0.8600825303

																								dprize ef		mief

		pes		12.9		948		1360		0.17		0.0126156626		0.02		0.567889		0.137942		0.7459877464		1.3673146844		0.16		0.5		0.9803921569

		ba		10.13		945		1520		0.12		0.010025912		0.2		0.500929		0.130152		0.8302424096		1.4453610007		0.14		0.38		1.3596491228

				dporu/d		mi exp		dexp		T		mi		q		t

		B		1.45		0.404		0.2		20.69		0.4842523195		0.016		0.191		1.0482668835

				q		miexp		dporu/d		T		dexp		mi		dporu/d

		B		0.016		0.404		1.4520152803		20.69		0.2		0.4842523195		1.0482668835		0.381		0.427

		E		0.412		0.377		1.1703398682		21.19		0.22		0.4098800734		1.0196444922		0.353		0.4

		G		0.232		0.368		1.3939864483		28.8		0.24		0.4681027738		0.9223076335		0.333		0.404

		H		0.169		0.393		1.3212397452		20.63		0.22		0.3990479431		1.2882502583		0.365		0.421

		I		0.115		0.431		1.184022973		30.13		0.23		0.5332301162		0.7850788725		0.412		0.449

		J		0.173		0.434		1.1118051709		19.42		0.22		0.3756428044		1.4169679753		0.325		0.364

		prstencova						gpes		gpesexper		T pradenka		tpes		tba		Z		drez		sm		hm		dsmes2		100pes		100ba		a

		seba0		65/35 16,5tex		pes grisuten/ba AIčesaná		0.65		0.68		16.15		0.155		0.1416		890		0.16320		0.15684		0.16955		0.16270		0.1627		0.1627		57

		seba 1		65/35 20tex		pesasigrisuten/baAIčes		0.65		0.64		19.51		0.155		0.1416		785		0.18744		0.18152		0.19335		0.18096		0.1808		0.1814		57

		seba0		65/35 25tex		pes grisuten/baAImykaná		0.65		0.67		25.53		0.155		0.1416		722		0.20224		0.17531		0.22918		0.21083		0.2072		0.2173		63

		seba 1		65/35 29,5tex		pesasigrisuten/baAImyk		0.65		0.68		29.23		0.155		0.1416		619		0.22798		0.20940		0.24655		0.23052		0.2258		0.2391		59

				T pradenka		Z		M pes		M ba		gba		mi pred		d pred																0

		65/35 16,5tex		16.15		890		0.0125		0.0064		0.3296		0.5501		0.1627																0

		65/35 20tex		19.51		785		0.0125		0.0064		0.3574		0.5372		0.1810																0

		65/35 25tex		25.53		722		0.0125		0.0042		0.3268		0.5179		0.2108																0

		65/35 29,5tex		29.23		619		0.0125		0.0042		0.3185		0.4960		0.2305

				mi real		sm		hm		chyba		d real		sm		hm		chyba

		65/35 16,5tex		0.4444		0.4284		0.4605		23.8		0.1632		0.1568		0.1696		-0.3

		65/35 20tex		0.4156		0.4008		0.4304		29.3		0.1874		0.1815		0.1934		-3.5

		65/35 25tex		0.4080		0.3917		0.4243		26.9		0.2022		0.1753		0.2292		4.2

		65/35 29,5tex		0.4088		0.3971		0.4205		21.3		0.2280		0.2094		0.2466		1.1

				typ prize		poradi		technologie		ces/myk		material		g pes		g pes exp		g ba		g ba exp		T [tex] z vice potacu		T pradenka pro rezy		lv[mm]		l pes mm		lba stredni		tpes		tba		tv [tex] stredni		rsmes [kg/m3]		drez		sm		hm		mief		sm		hm		n		sm		hm		kn		sm		hm		ks		sm		hm		Fv pes[N/tex]		Fv ba[N/tex]		ev pes[%]		ev ba[%]		Z [1/m]		F [N/tex]		sm		hm		e [%]		sm		hm		typ prize								h1 [mm]		h2 [mm]		g1		g2		hustotní D dnes		mi1dens		mi2dens		Ich (mm)

		seba 2		pes-ba grisuten 0 8		62		P		Č		ba		0.0000		0.00		1.0000		1.0000		24.22		24.90		30.53		38.00		30.5252296247				0.1548134874		0.155		1520		0.20559		0.19759		0.21360		0.42279		0.40916		0.43643		153.50		146.30		160.70		0.954		0.910		0.999		1.0197		0.9676		1.0719		0.000		0.2897858107		0.00		7.62		738		0.1427195155		0.1400403765		0.1453986544		5.507137255		5.388254866		5.626019643		ba-pes grisuten 0 8

		ba75%ruska		pes-ba grisuten 1 7		63		P		Č		Pes/ba		0.1350		0.1288869033		0.8650		0.8711130967		25.41		25.50		31.36		38.00		30.5252296247		0.155		0.1548134874		0.155		1494		0.21328		0.20529		0.22127		0.39128		0.37941		0.40314		153.70		147.26		160.14		0.933		0.894		0.972		0.9963		0.9506		1.0420		0.523		0.2897858107		14.77		7.62		736		0.1503646087		0.1477663734		0.152962844		6.161921569		6.030113513		6.293729624		ba-pes grisuten 1 7

		25%recka		pes-ba grisuten 2 6		64		P		Č		Pes/ba		0.2399		0.2216023715		0.7601		0.7783976285		24.94		24.80		32.04		38.00		30.5252296247		0.155		0.1548134874		0.155		1461		0.20666		0.20136		0.21196		0.41660		0.40157		0.43164		150.47		145.52		155.41		0.939		0.909		0.970		0.9997		0.9652		1.0342		0.523		0.2897858107		14.77		7.62		739		0.1532068965		0.1506253802		0.1557884127		7.25108		7.135827939		7.366332061		ba-pes grisuten 2 6

				pes-ba grisuten 3 5		65		P		Č		Pes/ba		0.3691		0.3606785961		0.6309		0.6393214039		22.63		24.80		32.91		38.00		30.5252296247		0.155		0.1548134874		0.155		1443		0.19030		0.18570		0.19491		0.49710		0.47882		0.51537		134.33		128.87		139.80		0.839		0.805		0.873		0.8855		0.8477		0.9233		0.523		0.2897858107		14.77		7.62		735		0.1465912506		0.1436130721		0.149569429		7.36612		7.19042164		7.54181836		ba-pes grisuten 3 5

				pes-ba grisuten 4 4		66		P		Č		Pes/ba		0.4949		0.4795560014		0.5051		0.5204439986		24.91		25.40		33.81		38.00		30.5252296247		0.155		0.1548134874		0.155		1421		0.19985		0.19353		0.20617		0.47709		0.45897		0.49521		151.30		146.18		156.42		0.923		0.891		0.954		0.9730		0.9379		1.0081		0.523		0.2897858107		14.77		7.62		704		0.1768157368		0.1735557793		0.1800756943		8.7578		8.489400543		9.026199457		ba-pes grisuten 4 4

				pes-ba grisuten 5 3		67		P		Č		Pes/ba		0.6177		0.6300844109		0.3823		0.3699155891		25.80		24.80		34.74		38.00		30.5252296247		0.155		0.1548134874		0.155		1401		0.18637		0.17193		0.20082		0.51995		0.50139		0.53852		150.60		144.22		156.98		0.941		0.901		0.981		0.9927		0.9477		1.0376		0.523		0.2897858107		14.77		7.62		718		0.2156945736		0.2121777425		0.2192114048		11.01972		10.80014111		11.23929889		ba-pes grisuten 5 3

				pes-ba grisuten 6 2		68		P		Č		Pes/ba		0.7467		0.63499766		0.2533		0.36500234		24.38		25.50		35.78		38.00		30.5252296247		0.155		0.1548134874		0.155		1393		0.20710		0.19934		0.21486		0.44551		0.42700		0.46403		157.60		150.22		164.98		0.958		0.913		1.002		1.0147		0.9646		1.0648		0.523		0.2897858107		14.77		7.62		701		0.2472026251		0.2425989083		0.251806342		12.6754		12.45273068		12.89806932		ba-pes grisuten 6 2

				pes-ba grisuten 7 1		69		P		Č		Pes/ba		0.8692		0.8743026638		0.1308		0.1256973362		25.54		24.60		36.82		38.00		30.5252296247		0.155		0.1548134874		0.155		1381		0.19948		0.19228		0.20669		0.47798		0.46036		0.49559		149.47		143.81		155.13		0.942		0.906		0.977		0.9933		0.9527		1.0339		0.523		0.2897858107		14.77		7.62		702		0.2917696131		0.2865288035		0.2970104226		13.23273469		12.9837616		13.48170779		ba-pes grisuten 7 1

				pes-ba grisuten 8 0		70		P		Č		Pes		0.9968				0.0032				27.58		27.40		37.97		38.00		30.5252296247		0.155		0.1548134874		0.155		1360																																0.523		0.2897858107		14.77		7.62		692		0.3249122553		0.317306023		0.3325184875		14.32308		14.07631912		14.56984088		ba-pes grisuten 8 0

		g ba		g pes exp		T pradenka		Z		M pes		M ba		mi pred		d pred																0

		1.00		0		24.90		738		0.0125		0.0064		0.4968		0.2049

		0.87		0.1288869033		25.50		736		0.0125		0.0064		0.5054		0.2071

		0.76		0.2216023715		24.80		739		0.0125		0.0064		0.5117		0.2043

		0.63		0.3606785961		24.80		735		0.0125		0.0064		0.5188		0.2044

		0.51		0.4795560014		25.40		704		0.0125		0.0064		0.5198		0.2081

		0.38		0.6300844109		24.80		718		0.0125		0.0064		0.5304		0.2050

		0.25		0.63499766		25.50		701		0.0125		0.0064		0.5357		0.2083

		0.13		0.8743026638		24.60		702		0.0125		0.0064		0.5422		0.2047

		0.00				27.40		692		0.0125		0.0064		0.5526		0.2155

		g ba		mi real		sm		hm		chyba		d real		sm		hm		chyba

		1.00		0.4228		0.4092		0.4364		17.5		0.2056		0.1976		0.2136		-0.3				1.00		0.00

		0.87		0.3913		0.3794		0.4031		29.2		0.2133		0.2053		0.2213		-2.9				0.87		0.14

		0.76		0.4166		0.4016		0.4316		22.8		0.2067		0.2014		0.2120		-1.1				0.76		0.24

		0.63		0.4971		0.4788		0.5154		4.4		0.1903		0.1857		0.1949		7.4				0.63		0.37

		0.51		0.4771		0.4590		0.4952		8.9		0.1998		0.1935		0.2062		4.1				0.51		0.49

		0.38		0.5200		0.5014		0.5385		2.0		0.1864		0.1719		0.2008		10.0				0.38		0.62

		0.25		0.4455		0.4270		0.4640		20.3		0.2071		0.1993		0.2149		0.6				0.25		0.75

		0.13		0.4780		0.4604		0.4956		13.4		0.1995		0.1923		0.2067		2.6				0.13		0.87

		0.00																				0.00		1.00

		g ba		mi real		sm		mi pred		hm		sm		ch		d real		sm		d pred		hm		sm		ch

		1.00		0.4228		0.4092		0.4968		3.2243		-3.2242639565		17.4982		0.2056		0.1976		0.2049		3.8922		-3.8921539269		-0.3354

		0.87		0.3913		0.3794		0.5054		3.0319		-3.0319083227		29.1675		0.2133		0.2053		0.2071		3.7452		-3.7452400954		-2.8757

		0.76		0.4166		0.4016		0.5117		3.6097		-3.6097260318		22.8227		0.2067		0.2014		0.2043		2.5629		-2.5628874263		-1.1341

		0.63		0.4971		0.4788		0.5188		3.6762		-3.6762449338		4.3628		0.1903		0.1857		0.2044		2.4203		-2.4202603757		7.4162

		0.51		0.4771		0.4590		0.5198		3.7982		-3.7981686937		8.9427		0.1998		0.1935		0.2081		3.1607		-3.1607221225		4.1163

		0.38		0.5200		0.5014		0.5304		3.5702		-3.5702293246		2.0044		0.1864		0.1719		0.2050		7.7506		-7.7506068556		9.9948

		0.25		0.4455		0.4270		0.5357		4.1565		-4.1564774167		20.2518		0.2071		0.1993		0.2083		3.7479		-3.7479159593		0.5782

		0.13		0.4780		0.4604		0.5422		3.6852		-3.6852008737		13.4300		0.1995		0.1923		0.2047		3.6128		-3.612764657		2.6098

		0.00		0.5020		0.4810		0.5526		4.1886		-4.1886109938		10.0656		0.2090		0.2017		0.2155		3.5119		-3.5118777063		3.0894
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				T		Z		a		M		d		Mnova		Nova		Mkompakt		komp

		0,12texces		5		1710		50		0.0064		0.0856723		0.0060		0.086041		0.0100		0.083415

		0,20texmyk		15		986		60		0.0042		0.16049		0.0039		0.161668		0.0066		0.154155

		Mnova		ces		-0.0004		0.0000652		-0.0625		1.0042977719

		Mkompakt		ces		0.0036		-0.0005868		0.5625		0.973646091

		Mnova		myk		-0.0025		0.0004075		-0.390625		1.0073400212

		Mkompakt				0.0002		-0.0000326		0.03125		0.9605271356

		bd				-0.0037		0.0006031		-0.578125		1.0687963868

		0,12texces		15		986		60		0.0064		0.154543		0.0060		0.155377		0.0100		0.149443

		0,2texbd		15		1069		65		0.0027		0.165175

		Efektivní průměr z příčných řezů [mm]		0.121		0.117		0.176		0.179		0.178		0.216		0.227		0.218

				(0,117;0,126)		(0,113;0,121)		(0,162;0,190)		(0,163;0,194)		(0,167;0,189)		(0,199;0,234)		(0,216;0,238)		(0,201;0,235)

				0.121		0.117		0.176		0.179		0.178		0.216		0.227		0.218

				0.126		0.121		0.19		0.194		0.189		0.234		0.238		0.235

		conf		0.005		0.004		0.014		0.015		0.011		0.018		0.011		0.017										33.7837837838				3.7		0.196

		so		0.0138313777		0.0110651022		0.0387278576		0.0414941331		0.030429031		0.0497929598		0.030429031		0.0470266842														3.6		0.183

		CV		11.4308906734		9.4573522836		22.0044645462		23.1810799689		17.0949612205		23.0522961913		13.4048594593		21.5718735001				0.3596711461										3.65		0.1895		19.2612137203

				0.041322314		0.0341880342		0.0795454545		0.0837988827		0.0617977528		0.0833333333		0.0484581498		0.0779816514

						v		n

				rez		0.25		30		0.0899177865												0.1		0.035

				pohled		0.25		600		0.0201062283												0.3		0.105

				opt		0.11		30		0.0395638261

						0.11		0.0395638261

												T		Z		def rez		sm		hm		M		SNR2 d		SNR12 d		SNR12 Z				mi2		mi12		technologie				T [tex]		Z [m-1]		a[m-1ktex2/3 ]		dexper rez		95%KI sm		95% KI hm		dp2 [mm]		dp12 [mm]

		vub 332 A1 10tex		10		P		Č		ba		9.88		1189		0.121		0.117		0.126		0.0064		0.11857		0.127		993		54.7460955433		0.589		0.513		prstencová		česaná		9.88		1189		54.75		0.121		0.117		0.126		0.127		993

		vub 332 A3 10tex		11		N		Č		ba		9.43		1232		0.117		0.113		0.121		0.006		0.11851		0.124		1056		54.9901835945		0.562		0.514		Novaspin		česaná		9.43		1232		54.99		0.117		0.113		0.121		0.124		1056

		vub 332 A1 20tex		12		P		M		ba		19.42		889		0.176		0.162		0.19		0.0042		0.182		0.182		935		64.2295054415		0.491		0.491		prstencová		mykaná		19.42		889		64.23		0.176		0.162		0.19		0.182		935

		vub 332 A2 20tex		13		BD		M		ba		19.82		888		0.179		0.163		0.194		0.0027		0.191		0.184		1152		65.0352377959		0.455		0.490		rotorová		mykaná		19.82		888		65.04		0.179		0.163		0.194		0.184		1152

		vub 332 A3 20tex		14		N		M		ba		20.10		802		0.178		0.167		0.189		0.0039		0.183		0.186		950		59.288674342		0.503		0.487		Novaspin		mykaná		20.10		802		59.29		0.178		0.167		0.189		0.186		950

		vub 332 A1 29,5tex		15		P		M		ba		28.46		658		0.216		0.199		0.234		0.0042		0.231		0.227		734		61.3360528014		0.447		0.463		prstencová		mykaná		28.46		658		61.34		0.216		0.199		0.234		0.227		734

		vub 332 A2 29,5tex		16		BD		M		ba		29.48		681		0.227		0.216		0.238		0.0027		0.246		0.232		895		64.9878393222		0.408		0.459		rotorová		mykaná		29.48		681		64.99		0.227		0.216		0.238		0.232		895

		vub 332 A3 29,5tex		17		N		M		ba		29.42		652		0.218		0.201		0.235		0.0039		0.237		0.232		746		62.1359164232		0.439		0.458		Novaspin		mykaná		29.42		652		62.14		0.218		0.201		0.235		0.232		746

																		SNR2 d		SNR12 d		Z		a

														p		9.88		0.11857		0.127		1189		54.7460955433

														p		19.42		0.182		0.182		889		64.2295054415

														p		28.46		0.231		0.227		658		61.3360528014

														bd		19.82		0.191		0.184		888		65.0352377959

														bd		29.48		0.246		0.232		681		64.9878393222

														n		9.43		0.11851		0.124		1232		54.9901835945

														n		20.10		0.183		0.186		802		59.288674342

														n		29.42		0.237		0.232		652		62.1359164232

				T		Z		d rez		sm		hm		d chlup		mi		sm		hm

		prst		7.24		1307		0.109		0.104		0.113		0.105		0.434		0.414		0.454

		komp		7.35		1262		0.109		0.106		0.113		0.1		0.465		0.444		0.476

		prst		11.5		1066		0.136		0.127		0.145		0.13		0.452		0.428		0.476

		komp		11.79		1059		0.138		0.134		0.142		0.128		0.476		0.453		0.499

		prst		20.07		944		0.18		0.159		0.201		0.176		0.428		0.405		0.452

		komp		20.05		977		0.185		0.177		0.193		0.168		0.449		0.433		0.466

				T		Z		d rez		sm		hm		d chlup		mi		sm		hm		M		mi snr		d2 snr		a

		prst		7.24		1307		0.109		0.104		0.113		0.105		0.434		0.414		0.454		0.0064		0.542936		0.106		49

		prst		11.5		1066		0.136		0.127		0.145		0.13		0.452		0.428		0.476		0.0064		0.528088		0.135		54

		prst		20.07		944		0.18		0.159		0.201		0.176		0.428		0.405		0.452		0.0042		0.531119		0.178		70

		komp		7.35		1262		0.109		0.106		0.113		0.1		0.465		0.444		0.476		0.01		0.572964		0.104		48

		komp		11.79		1059		0.138		0.134		0.142		0.128		0.476		0.453		0.499		0.01		0.564337		0.132		55

		komp		20.05		977		0.185		0.177		0.193		0.168		0.449		0.433		0.466		0.0066		0.539464		0.176		72
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Graf1

		12.5		100		142.8571428571		33.3333333333								33.3333333333

		11.1111111111		83.3333333333		100		28.5714285714								28.5714285714

		10		66.6666666667		66.6666666667		25								25

		8		58.8235294118		50		22.2222222222								22.2222222222

		6.6666666667		50		40		20								20

		5.5555555556		40		33.3333333333		16.6666666667								16.6666666667
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zakrkoef

		jmenovité jemnosti								l mm		ůtková		osnovní		pletařská

		prst		ror				ba		27		61				58

		4.2						ba		28		61				58

		4.6						ba		29		61				58

		5						ba		30		60				57

		5.6						ba		31		60				57

		6						ba		32		53				50

		6.4						ba		33		53				50

		6.8						ba		34		51				48

		7.4						ba		35		51				48

		8.4						ba		36		44				42

		9.2						ba		37		44				42

		10

		11

		12

		13

		14		14

		14.5		14.5

		16.5		16.5

		18		18

		20		20

		22		22

		25		25

		29.5		29.5

		33		33

		35.5		35.5

		38		38

		42		42

		46		46

		50		50

		60		60

		64		64

		72		72

		84		84

		100		100
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a

		material

		ba - bavlna

		Pes - polyester

		Vs - viskoza

		Pes/ba						hmotnostní směsový podíl

		technologie		ces/myk		material		g [%]		T [tex]		r [kg/m3]		Z [1/m]		a		def [mm]		Koechlin		mi efekt		Ty

		BD		M		ba		100.00		14.54		1520		1091		65		0.18		131.5548772946		0.2993255176		41.6013049555

		BD		M		ba		100.00		14.57		1520		1207		72		0.18		145.6924498044		0.3273757191		46.0719979272

		BD		M		ba		100.00		14.66		1520		1336		80		0.17		161.7608585536		0.3477163882		51.1532749294

		BD		M		ba		100.00		20.15		1520		878		65		0.21		124.6327107946		0.3263743736		39.4123237072

		BD		M		ba		100.00		20.70		1520		1083		82		0.21		155.8165661924		0.311264087		49.2735246354

		BD		M		ba		100.00		20.92		1520		1054		80		0.21		152.4479016582		0.3395502377		48.2082593753

		BD		M		ba		100.00		29.43		1520		682		65		0.25		116.9982876798		0.326304597		36.9981071408

		BD		M		ba		100.00		29.25		1520		758		72		0.25		129.6379458338		0.3379580431		40.995118002

		BD		M		ba		100.00		29.88		1520		831		80		0.24		143.6452668207		0.3438203324		45.4246218256

		P		Č		ba		100.00		9.88		1520		1189		55		0.12		118.1844468617		0.483		37.373203609

		N		Č		ba		100.00		9.43		1520		1232		55		0.12		119.6372864955		0.509		37.8326318408

		P		M		ba		100.00		19.42		1520		889		64		0.18		123.8871818228		0.434		39.176566746

		BD		M		ba		100.00		19.82		1520		888		65		0.18		125.0157673256		0.428		39.5334568182

		N		M		ba		100.00		20.10		1520		802		59		0.18		113.7031239676		0.406		35.9560848814

		P		M		ba		100.00		28.46		1520		658		61		0.22		111.0052045627		0.409		35.1029278551

		BD		M		ba		100.00		29.48		1520		681		65		0.23		116.9259350187		0.402		36.9752272204

		N		M		ba		100.00		29.42		1520		652		62		0.22		111.8327308081		0.411		35.364614631

		P		Č		ba		100.00		7.10		1520		1220		45		0.13		102.7990272328		0.3248209205		32.5079067305

		P		Č		ba		100.00		9.84		1520		1291		59		0.14		128.0630354162		0.3535111358		40.497087599

		P		Č		ba		100.00		15.92		1520		972		62		0.19		122.6415968585		0.3368791551		38.7826781953

		P		M		ba		100.00		19.27		1520		748		54		0.20		103.8346863047		0.3548149084		32.8354108852

		P		M		ba		100.00		29.52		1520		630		60		0.22		108.2427272384		0.40		34.2293558222

		P		M		ba		100.00		37.30		1520		533		60		0.28		102.9393981914		0.3213333878		32.5522959252

		N		Č		ba		100.00		7.24		1520		1281		48		0.13		108.9979708068		0.2901861701		34.4681848086

		N		Č		ba		100.00		10.04		1520		1264		59		0.15		126.6525477043		0.3431939616		40.0510522209

		N		Č		ba		100.00		16.61		1520		987		64		0.19		127.2043516944		0.3566786261		40.2255479639

		N		M		ba		100.00		20.27		1520		822		61		0.21		117.0304006658		0.3169800675		37.0082621586

		N		M		ba		100.00		30.55		1520		700		68		0.23		122.3499080506		0.39		38.6904380952

		N		M		ba		100.00		38.21		1520		529		60		0.29		103.4056314231		0.2971245749		32.6997318185

		N		Č		ba		100.00		14.06		1520		910		53		0.18		107.9031324847		0.3010435878		34.1219665318

		N		M		ba		100.00		19.80		1520		764		56		0.20		107.5043292152		0.3437047871		33.9958538648

		P		Č		ba		100.00		10.13		1520		945		44		0.14		95.1122665591		0.38		30.0771395748

		P		Č		ba		100.00		7.23		1520		1193		45		0.11		101.4120174042		0.45		32.069295711

		P		Č		ba		100.00		10.11		1520		1116		52		0.13		112.2121212704		0.43		35.4845884293

		P		Č		ba		100.00		14.23		1520		1023		60		0.16		122.0503739691		0.40		38.5957171018

		P		Č		ba		100.00		16.59		1520		925		60		0.15		119.1563730985		0.44		37.6805536716

		P		Č		ba		100.00		19.95		1520		843		62		0.18		119.0810234504		0.43		37.6567260207

		P		M		ba		100.00		25.83		1520		790		69		0.21		126.9763733928		0.41		40.1534548949

		BD		M		ba		100.00		19.43		1520		890		64		0.18		124.0648507838		0.47		39.2327506046

		P		Č		ba		100.00		20.66		1520		813		61		0.19		116.8572613918		0.39		36.9535107128

		BD		M		ba		100.00		24.18		1520		897		75		0.23		139.482778937		0.32		44.1083275811

		BD		M		ba		100.00		29.59		1520		836		80		0.25		143.8065806561		0.335		45.4756337394

		P		M		ba		100.00		20.07		1520		944		70		0.18		133.7351843009		0.43		42.2907785693

		K		M		ba		100.00		20.05		1520		977		72		0.19		138.3412680656		0.45		43.7473501483

		P		Č		ba		100.00		11.50		1520		1066		54		0.14		114.3157644422		0.45		36.1498188101

		K		Č		ba		100.00		11.79		1520		1059		55		0.14		114.9880906442		0.48		36.362427023

		P		Č		ba		100.00		7.24		1520		1307		49		0.11		111.210263735		0.43		35.1677732591

		K		Č		ba		100.00		7.35		1520		1262		48		0.11		108.1939619387		0.47		34.2139348804

		P		M		ba		100.00		30.83		1520		871		86		0.22		152.934306256		0.47		48.3620740147

		K		M		ba		100.00		30.01		1520		842		81		0.23		145.8629824184		0.393		46.1259250747

		P		Č		ba		100.00		9.80		1520		891		41		0.13		88.2044998852		0.426		27.8927119513

		K		Č		ba		100.00		10.32		1520		887		42		0.13		90.1080245039		0.435		28.4946592891

								T		Z		a		M		d		Mnova		Nova		Mkompakt		komp		mi prst		Ty

								5		1710		50		0.0064		0.0856723		0.0060		0.086041		0.0100		0.083415		0.5706314217		38.2362245666

								7		1366		50		0.0064		0.103369		0.0060		0.103868		0.0100		0.100313		0.5487618871		36.15100132

								9		1271		55		0.0064		0.11737		0.0060		0.117941		0.0100		0.113873		0.5472614174		38.1348700893

								11		1213		60		0.0064		0.12969		0.0060		0.130320		0.0100		0.125838		0.547830535		40.2333136453

								14		1033		60		0.0064		0.148593		0.0060		0.149376		0.0100		0.143804		0.5311263702		38.6482568825

								15		986		60		0.0064		0.154543		0.0060		0.155377		0.0100		0.149443		0.5260888685		38.2063931684

								17		923		61		0.0064		0.16548		0.0060		0.166399		0.0100		0.159864		0.5200252454		38.0412706518

								19		857		61		0.0064		0.176349		0.0060		0.177365		0.0100		0.170137		0.5117691811		37.3425726727

								21		801		61		0.0064		0.186814		0.0060		0.187927		0.0100		0.180006		0.5040423021		36.7248433985

								23		754		61		0.0064		0.196873		0.0060		0.198082		0.0100		0.189481		0.4970751454		36.1722226746

								15		986		60		0.0042		0.16049		0.0039		0.161668		0.0066		0.154155		0.4878225091		38.2063931684

								17		923		61		0.0042		0.172029		0.0039		0.173326		0.0066		0.165053		0.4811850464		38.0412706518

								19		857		61		0.0042		0.183591		0.0039		0.185025		0.0066		0.175876		0.4721906213		37.3425726727

								21		801		61		0.0042		0.194748		0.0039		0.196318		0.0066		0.186295		0.4638096847		36.7248433985

								23		754		61		0.0042		0.205485		0.0039		0.207188		0.0066		0.196310		0.4562828203		36.1722226746

								25		725		62		0.0042		0.215105		0.0039		0.216912		0.0066		0.205369		0.4525905987		36.2578199538

								27		689		62		0.0042		0.225146		0.0039		0.227080		0.0066		0.214715		0.4461714981		35.7957166898

								29		657		62		0.0042		0.234936		0.0039		0.236997		0.0066		0.223816		0.4401142072		35.3719245398

								31		628		62		0.0042		0.244533		0.0039		0.246720		0.0066		0.232720		0.4342634444		34.9809344929

								15		1069		65		0.0027		0.165175		1.0688								0.4605419111		41.3902592658

								17		983		65		0.0027		0.177893		1.0750								0.4499846858		40.5357802028

								19		913		65		0.0027		0.190057		1.0777								0.4406080141		39.7912659627

								21		854		65		0.0027		0.201787		1.0801								0.4320156286		39.1330298509

								23		866		70		0.0027		0.209355		1.0634								0.4395696425		41.5091079872

								25		819		70		0.0027		0.220076										0.4323755939		40.936248335

								27		778		70		0.0027		0.23049										0.4257220248		40.4145188433

								29		742		70		0.0027		0.240618										0.4195737441		39.9360438353

								31		709		70		0.0027		0.254791										0.4000000613		39.4946034598
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pes

				technologie		čes/myk		material																																												technologie		material

				BD - rotorová		Č - česaná		ba - bavlna																																												BD - rotorová		ba - bavlna

				P - prstencová		M - mykaná		Pes - polyester																																												P - prstencová		Pes - polyester

				N - Novaspin vretenova				Vs - viskoza																																												N - Novaspin vretenova		Vs - viskoza

				K - kompaktní				Pes/ba						hmotnostní směsový podíl																																						K - kompaktní		Pes/ba								chybami		chybad																								hustotní chlupatost

				typ prize		poradi		technologie		ces/myk		material		g [%]		T [tex]		ro [kg/m3]		Z [1/m]		a		mef [/]		def [mm]						Phrix		Koechlin		mi e z De		mi SNR		D snr		Dmi=0.5		K		M		chybami		chybad		typ prize		technologie		d SNR nove				Základní analýza dat								ZT1/4		mef [/]		def [mm]		h1 [mm]		h2 [mm]		g1		g2		hustotní D dnes		mi1dens		mi2dens		Ich (mm)

				vub 3x3		1		BD		M		ba		100.00		14.54		1520		1091		65		0.30		0.18		3.813135193		0.156073966		0.0004958355		0.0020885064		0		0.462944829		0.1622		1.2342511473		0.975		0.0027		54.662667147		9.4183676319		vub 3x3		BD														2130.4230496886		0.30		0.18		0.019881		0.083296		56.08696		1.619108		0.177915		0.055915312		0.004085323		0.023439

				vub 3x3		2		BD		M		ba		100.00		14.57		1520		1207		72		0.33		0.18		3.8170669368		0.1562348947		0.0004908043		0.0020731263		0		0.4827606172		0.159		1.1702928348		0.975		0.0027		47.4637821166		9.6971034082		vub 3x3		BD						Název úlohy :		Sheet1						2358.1539707593		0.33		0.18		0.012228		0.043392		205.1654		6.17858		0.179537		0.0451797283		0.0148196537		0.018995

				vub 3x3		3		BD		M		ba		100.00		14.66		1520		1336		80		0.35		0.17		3.8288379438		0.1567166893		0.0004845605		0.0020548959		0		0.5020269174		0.1564		1.1221012629		0.975		0.0027		44.3782733504		9.0322190339		vub 3x3		BD														2614.2068645316		0.35		0.17		0.012632		0.04574		183.9366		6.73985		0.181096		0.0438266765		0.0161732334		0.021191

				vub 3x3		4		BD		M		ba		100.00		20.15		1520		878		65		0.33		0.21		4.4888751375		0.1837324171		0.0006448399		0.0026493259		0		0.4358041815		0.1968		1.2736837936		0.975		0.0027		33.5289216082		5.3488464314		vub 3x3		BD						Řád trendu :		4						1860.2155846812		0.33		0.21		0.020792		0.088382		103.5636		2.75632		0.211002		0.0549340104		0.0050654682		0.029418

				vub 3x3		5		BD		M		ba		100.00		20.70		1520		1083		72		0.31		0.21		4.5497252664		0.1862230502		0.0006600053		0.0027050103		0		0.4788056864		0.1903		1.3138356427		0.975		0.0027		53.8261901697		9.8080435301		vub 3x3		BD						Testovaná hodnota :		0						2310.0482068604		0.31		0.21		0.016664		0.085014		248.0063		2.75762		0.219542		0.055266833		0.0047327219		0.024585

				vub 3x3		6		BD		M		ba		100.00		20.92		1520		1054		80		0.34		0.21		4.5738386504		0.1872100259		0.0006595932		0.0027073188		0		0.4743746188		0.1922		1.2523575191		0.975		0.0027		39.7067550127		8.0963407761		vub 3x3		BD						Vyhlazení hustoty :		0.5						2254.1407538485		0.34		0.21		0.014632		0.048429		210.0343		6.192008		0.200832		0.0481429691		0.0118575442		0.021682

				vub 3x3		7		BD		M		ba		100.00		29.43		1520		682		65		0.33		0.25		5.424942396		0.222046225		0.0008876196		0.0035300512		0		0.4027702663		0.2474		1.4044169741		0.975		0.0027		23.43383146		2.1131219091		vub 3x3		BD						Hladina významnosti :		0.05						1588.4806914157		0.33		0.25		0.018288		0.06746		376.7591		9.875277		0.257105		0.0480865712		0.0119130858		0.035984

				vub 3x3		8		BD		M		ba		100.00		29.25		1520		758		72		0.34		0.25		5.4083269132		0.2213661431		0.0008677603		0.0034679884		0		0.4243115557		0.2403		1.3598941485		0.975		0.0027		25.5515482838		2.0913892659		vub 3x3		BD						Název sloupce :		A		B				1762.7903858807		0.34		0.25		0.015166		0.051242		667.5012		8.416626		0.246458		0.0501352277		0.0098654475		0.023900

				vub 3x3		9		BD		M		ba		100.00		29.88		1520		831		80		0.34		0.24		5.4662601475		0.223737386		0.0008753602		0.003500054		0		0.4444794098		0.2373		1.3462956993		0.975		0.0027		29.2766505847		3.0326828988		vub 3x3		BD						Počet platných dat :		52		52				1942.8808696645		0.34		0.24		0.012711		0.046797		1293.312		7.639409		0.238093		0.0507831669		0.0092169079		0.019331

				vub 332 A1 10tex		10		P		Č		ba		100.00		9.88		1520		1189		55		0.48		0.121		3.1432467291		0.1286550197		0.0003147388		0.0014152052		0		0.5399856092		0.1238		0.7987101012		0.78		0.0064		11.7982627812		2.3140495868		vub 332 A1 10tex		P		0.11857

				vub 332 A3 10tex		11		N		Č		ba		100.00		9.43		1520		1232		55		0.51		0.117		3.0708305066		0.1256909792		0.0003006732		0.0013595558		0		0.5440065511		0.1205		0.7650751513		0.78		0.0064		6.8775149417		2.9914529915		vub 332 A3 10tex		N		0.11851				Klasické parametry :

				vub 332 A1 20tex		12		P		M		ba		100.00		19.42		1520		889		64		0.43		0.176		4.4068129073		0.1803735596		0.0005664757		0.0023929257		0		0.4804853054		0.184		1.0162054653		0.975		0.0042		10.7108998588		4.5454545455		vub 332 A1 20tex		P		0.182				Název sloupce :		A		B

				vub 332 A2 20tex		13		BD		M		ba		100.00		19.82		1520		888		65		0.43		0.179		4.4519658579		0.1822216976		0.0005787648		0.0024379602		0		0.480926559		0.1858		1.031988097		0.975		0.0042		12.3660184649		3.7988826816		vub 332 A2 20tex		BD		0.191				Průměr :		-28.66046959		3.014469303

				vub 332 A3 20tex		14		N		M		ba		100.00		20.10		1520		802		59		0.41		0.178		4.4833023543		0.1835043196		0.0005806659		0.002448253		0		0.4167450722		0.201		1.0566156563		0.975		0.0027		2.6465695195		12.9213483146		vub 332 A3 20tex		N		0.183				Spodní mez :		-33.96817596		0.9047903322

				vub 332 A1 29,5tex		15		P		M		ba		100.00		28.46		1520		658		61		0.41		0.216		5.3347914673		0.2183562921		0.0007860827		0.003209169		0		0.4395036128		0.2329		1.1596722867		0.975		0.0042		7.4580960301		7.8240740741		vub 332 A1 29,5tex		P		0.231				Horní mez :		-23.35276321		5.124148274

				vub 332 A2 29,5tex		16		BD		M		ba		100.00		29.48		1520		681		65		0.40		0.227		5.4295487842		0.2222347673		0.0008269817		0.0033483044		0		0.4482990625		0.2347		1.1991401908		0.975		0.0042		11.5171797328		3.3920704846		vub 332 A2 29,5tex		BD		0.246				Rozptyl :		363.4710035		57.42337831

				vub 332 A3 29,5tex		17		N		M		ba		100.00		29.42		1520		652		62		0.41		0.218		5.4240206489		0.2220084974		0.0008041565		0.0032779162		0		0.393043438		0.2504		1.1621906924		0.975		0.0027		4.3689931802		14.8623853211		vub 332 A3 29,5tex		N		0.237				Směr. odchylka :		19.06491551		7.577821475

				prst7,4 MIIces		24		P		Č		ba		100.00		7.10		1520		1220		45		0.32		0.13		2.6645825189		0.1090629995		0.0002728177		0.0012198988		0		0.5303138373		0.1059		0.9903630409		0.78		0.0064		63.2634488174		15.3546252013		prst7,4 MIIces		P						Šikmost		-0.6633395216		-0.1653182042

				prst10MIIces		25		P		Č		ba		100.00		9.84		1520		1291		59		0.35		0.14		3.1368774283		0.1283943203		0.0003491428		0.0015289342		0		0.5537859942		0.122		1.0106749431		0.78		0.0064		56.6530550605		13.9652603669		prst10MIIces		P						Odchylka od 0 :		Nevýznamná		Nevýznamná

				prst16.5A1ces		26		P		Č		ba		100.00		15.92		1520		972		62		0.34		0.19		3.9899874687		0.1633126383		0.0005319675		0.0022267364		0		0.5261668312		0.1592		1.185446602		0.78		0.0064		56.1885985408		14.3662335273		prst16.5A1ces		P						Špičatost :		3.118887194		2.671564027

				prst20AImyk		27		P		M		ba		100.00		19.27		1520		748		54		0.35		0.20		4.3897608135		0.1796756069		0.0006163984		0.0025469383		0		0.4457287719		0.1903		1.2008767536		0.975		0.0042		25.6228983935		5.2934170588		prst20AImyk		P						Odchylka od 3 :		Nevýznamná		Nevýznamná

				prst295AImyk		28		P		M		ba		100.00		29.52		1520		630		60		0.40		0.22		5.4332310829		0.2223854861		0.0008104978		0.0032986822				0.432397		0.2391388332		1.1831980573		0.975		0.0042		8.0411931682		8.6881067741		prst295AImyk		P						Polosuma		-39.85882851		1.86455047

				prst 38AImyk		29		P		M		ba		100.00		37.30		1520		533		60		0.32		0.28		6.1073725938		0.2499785123		0.001069317		0.0041812441		0		0.409866619		0.2761		1.4890009423		0.975		0.0042		27.5518307719		1.3128236557		prst 38AImyk		P						Modus :		-18.90873223		3.155196593

				vret 7.4MIIces		30		N		Č		ba		100.00		7.24		1520		1281		48		0.29		0.13		2.6907248094		0.1101330195		0.000283905		0.001259967		0		0.534194		0.1065498998		1.0717001995		0.78		0.006		84.0866502121		18.5914862637		vret 7.4MIIces		N

				vret 10 MIIces		31		N		Č		ba		100.00		10.04		1520		1264		59		0.34		0.15		3.1685959036		0.1296925769		0.0003596517		0.0015672574		0		0.545563		0.124158846		1.0409394056		0.78		0.006		58.9663749865		14.9787971815		vret 10 MIIces		N						t-test

				vret16.5A1ces		32		N		Č		ba		100.00		16.61		1520		987		64		0.36		0.19		4.0755367745		0.166814224		0.0005451736		0.0022801288		0		0.525087		0.1627805264		1.1549357098		0.78		0.006		47.2157178865		12.8735822169		vret16.5A1ces		N						Testovaná hodnota :		0.00E+00		0.00E+00

				vret 20AImyk		33		N		M		ba		100.00		20.27		1520		822		61		0.32		0.21		4.5022216738		0.184278699		0.0006562875		0.0026865157		0		0.459826		0.1921601715		1.3066772216		0.975		0.0039		45.0646419409		9.5861635727		vret 20AImyk		N						Rozdíl :		Významný		Významný

				vret295AImyk		34		N		M		ba		100.00		30.55		1520		700		68		0.39		0.23		5.5272054422		0.2262319143		0.0008474541		0.0034255128				0.448136		0.2389648125		1.2167553559		0.975		0.0039		13.6404146695		4.2294661759		vret295AImyk		N						Vypočtený :		-10.84051934		2.868587938

				vret 38AImyk		35		N		M		ba		100.00		38.21		1520		529		60		0.30		0.29		6.1814237842		0.253009473		0.0011163039		0.0043313275		0		0.401596		0.2823105414		1.5848384825		0.975		0.0039		35.1608160236		3.6706522229		vret 38AImyk		N						Teoretický :		2.00758377		2.00758377

				vret 14.5 MII ces		37		N		Č		ba		100.00		14.06		1520		910		53		0.30		0.18		3.7496666519		0.1534761596		0.0006328642		0.0026066223		0		0.503129		0.152998175		1.2318973497		0.78		0.006		67.1282898537		15.8097285622		vret 14.5 MII ces		N						Pravděpodobnost :		3.83E-15		0.0029918509

				vret 20*Aimyk		38		N		M		ba		100.00		19.80		1520		764		56		0.34		0.20		4.4497190923		0.1821297361		0.0003512408		0.0015414059		0		0.443879		0.1933007598		0.9685951201		0.975		0.0039		29.1454226668		5.628892335		vret 20*Aimyk		N						Konfidenční interval levý:		-33.089635		1.25398813

				100ba		53		P		Č		ba		100.00		10.13		1520		945		44		0.38		0.14		3.1827660926		0.1302725715		0.0003512408		0.0015414059		0		0.5067659462		0.1294		0.9685951201		0.78		0.0064		33.3594595368		7.5714285714		100ba		P						Konfidenční interval pravý:		-24.23130417		4.774950476

		seba 0		ba MII 7,4tex		82		P		Č		ba		100.00		7.23		1520		1193		45		0.45		0.11		2.688122021		0.1100264857								0.52749		0.1071211259								18.0694662047		1.1553685906		ba MII 7,4tex		P

				ba MII 10tex		83		P		Č		ba		100.00		10.11		1520		1116		52		0.43		0.13		3.1796226191		0.1301439072								0.53058		0.1263378278								22.8261259956		2.2660197812		ba MII 10tex		P						Robustní parametry :

				ba AI 14,5tex		84		P		Č		ba		100.00		14.23		1520		1023		60		0.40		0.16		3.7727973707		0.1544229142								0.530161		0.1499660172				0.975		0.0064		34.126754445		5.0176872336		ba AI 14,5tex		P						Název sloupce :		A		B

				ba AI 16,5tex		85		P		Č		ba		100.00		16.59		1520		925		60		0.44		0.15		4.0735733699		0.1667338606								0.519328		0.1636017478				0.975		0.0064		17.3298277253		9.6316176792		ba AI 16,5tex		P						Medián :		-25.32600455		3.062588957

				ba AI 20tex		86		P		Č		ba		100.00		19.95		1520		843		62		0.43		0.18		4.466990038		0.1828366465								0.510999		0.1808582083				0.975		0.0064		20.229476125		1.1297774691		ba AI 20tex		P						IS spodní :		-32.05050093		0.8290965243

				ba AI 25tex		87		P		M		ba		100.00		25.83		1520		790		69		0.41		0.21		5.0827158095		0.2080386806								0.471282		0.2142834681				0.975		0.0042		13.5789145024		2.633706568		ba AI 25tex		P						IS horní :		-18.60150818		5.29608139

				ba AI 20tex		88		BD		M		ba		100.00		19.43		1520		890		64		0.47		0.18		4.4081742252		0.1804292792								0.44769		0.1906791992				0.975		0.0042		4.1314128279		8.6383497831		ba AI 20tex		BD						Medianová směr. odchylka :		3.349547088		1.112527639

		není		prospoje100ba		89		P		Č		ba		100.00		20.66		1520		813		61		0.39		0.19		4.5453272709		0.1860430376		0.0006148688		0.0025644263		0		0.4709259495		0.1917		1.1138188259		0.78		0.0064		20.7502434681		0.8947368421		prospoje100ba		P						Medianový rozpty :		11.2194657		1.237717748

		není		beta100ba		97		BD		M		ba		100.00		24.18		1520		897		75		0.32		0.23		4.9173163413		0.2012687788		0.0007555473		0.0030523922		0		0.452367609		0.2116		1.352879095		0.975		0.0027		41.3648778209		8		beta100ba		BD						10% Průměr :		-27.86347535		3.139389457

		není		beta100ba		98		BD		M		ba		100.00		29.59		1520		836		80		0.34		0.25		5.4396691076		0.2226489984		0.0008835831		0.0035203898		0		0.4534427706		0.2338		1.3785345587		0.975		0.0027		35.356050932		6.48		beta100ba		BD						10% IS spodní :		-33.14474923		0.9366228926

				prst 20 tex		99		P		M		ba		100.00		20.07		1520		944		70		0.43		0.18		4.4799553569		0.183367325								0.531119		0.1779143723				0.78		0.0064		24.0932242991		1.1586820812		prst 20 tex		P						10% IS horní :		-22.58220147		5.342156022

				komp 20 tex		100		K		M		ba		100.00		20.05		1520		977		72		0.45		0.19		4.4777226354		0.1832759383								0.572209		0.1713219905				0.78		0.01		27.4407572383		7.393518635		komp 20 tex		K						10% Směr. odchylka :		13.95285442		5.663396731

				prst 11,8 tex		101		P		Č		ba		100.00		11.50		1520		1066		54		0.45		0.14		3.3911649916		0.1388024664								0.528088		0.1350607124				0.78		0.0064		16.8336283186		0.6906526665		prst 11,8 tex		P						10% Rozptyl :		194.6821465		32.07406253

				komp 11,8 tex		102		K		Č		ba		100.00		11.79		1520		1059		55		0.48		0.14		3.4336569427		0.1405416881								0.564337		0.1322881385				0.78		0.01		18.5581932773		4.1390300674		komp 11,8 tex		K						20% Průměr :		-27.23857588		3.156303865

				prst 7,4 tex		103		P		Č		ba		100.00		7.24		1520		1307		49		0.43		0.11		2.6907248094		0.1101330195								0.542936		0.1056886204				0.78		0.0064		25.1004608295		3.0379629274		prst 7,4 tex		P						20% IS spodní :		-32.99729992		0.9998246332

				komp 7,4 tex		104		K		Č		ba		100.00		7.35		1520		1262		48		0.47		0.11		2.7110883423		0.1109665114								0.572964		0.1036604923				0.78		0.01		23.2180645161		4.8986309067		komp 7,4 tex		K						20% IS horní :		-21.47985183		5.312783097

				prst 29,5 tex		105		P		M		ba		100.00		30.83		1520		871		86		0.47		0.22		5.5524769248		0.2272662917		0.0008257168		0.003363234		0		0.498356		0.2276408413		1.0892891695		0.975		0.0042		6.0331914894		3.9455896477		prst 29,5 tex		P						20% Směr. odchylka :		10.85027596		4.096181062

				kom 29,5 tex		106		K		M		ba		100.00		30.01		1520		842		81		0.40		0.23		5.4781383699		0.2242235689		0.0008465902		0.0034152717		0		0.523171		0.2192019594		1.2214240207		0.975		0.006		32.1138888889		5.5163968315		kom 29,5 tex		K						20% Rozptyl :		117.7284885		16.77869929

				prst 10 tex		107		P		Č		ba		100.00		9.80		1520		891		41		0.43		0.13		3.1304951685		0.1281330904		0.0003254378		0.0014496604		0		0.48837		0.129649789		0.873697523		0.78		0.0064		14.3723653396		1.2888976418		prst 10 tex		P						40% Průměr :		-26.22921606		3.159345259

				kom 10 tex		108		K		Č		ba		100.00		10.32		1520		887		42		0.44		0.13		3.2124756808		0.1314886032		0.000340882		0.001510689		0		0.528246		0.1279248762		0.8780389427		0.78		0.01		21.1573394495		3.0872149873		kom 10 tex		K						40% IS spodní :		-32.16067942		0.827060007

				typ prize		poradi		technologie		ces/myk		material		g [%]		T [tex]		ro [kg/m3]		Z [1/m]		a		mief [/]		def [mm]						Phrix		Koechlin		mi e z De		mi SNR		D snr		Dmi=0.5		K		M		28.9874082782		6.6194680175		typ prize		technologie		d SNR nove				40% IS horní :		-20.29775269		5.491630511

																																																18.5540865129		4.6917011585										40% Směr. odchylka :		6.331960252		2.567078825

																																																0.6400740051		0.708773144										40% Rozptyl :		40.09372063		6.589893693

																																																8.1315254834		2.0561878648

																																														sm		20.8558827947		4.5632801527										Znaménkový test :

																																														hm		37.1189337616		8.6756558824										Závěr :		Data jsou závislá		Data jsou závislá

																																												0.0016753152

																																												0.0409306143																Analýza malých výběrů

																																																												N :		52		52

																																																												Střední hodnota :		---		---

																																																												Spodní mez (5%) :		---		---

																																																												Horní mez (95%) :		---		---

																																																												Spodní mez (2.5%) :		---		---

																																																												Horní mez (97.5%) :		---		---

																																																												Pivotové rozpětí :		---		---

																																																												Test normality :

																																																												Název sloupce :		A		B

																																																												Průměr :		-28.66046959		3.014469303

																																																												Rozptyl :		363.4710035		57.42337831

																																																												Šikmost		-0.6633395216		-0.1653182042

																																																												Špičatost :		3.118887194		2.671564027

																																																												Normalita :		Přijata		Přijata

																																																												Vypočtený :		4.018836493		0.4173279355

																																																												Teoretický :		5.991464547		5.991464547

																																																												Pravděpodobnost :		0.1340666457		0.8116679364

																																																												Vybočující body :

																																																												Název sloupce :		A		B

																																																												Homogenita :		Přijata		Přijata

																																																												Počet vybočujících bodů :		0		0

																																																												Spodní mez :		-100.2293185		-25.82336666

																																																												Horní mez :		44.49207534		31.18966009
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0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0



		0		0		0

		0		0		0

		0		0		0



14,5

20

29,5

0

0

0

0

0

0

0

0

0



		0		0		0		0		0		0

		0		0		0		0		0		0

		0		0		0		0		0		0



14,5

20

29,5

14,5rez

20rez

29,5 rez

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0



				T		Z		a		M		d		Mnova		Nova		Mkompakt		komp		mi prst		miNova		mikomp																																																		d=kT+q				k		q

		0,12texces		5		1710		50		0.0064		0.0856723		0.0060		0.086041		0.0100		0.083415		0.5706		0.5658		0.6019		653.8302430059		38.2362245666		-5.2013289525																																												ces		komp		-0.0034		0.6137

		0,12texces		7		1366		50		0.0064		0.103369		0.0060		0.103868		0.0100		0.100313		0.5488		0.5435		0.5827		493.9598408102		36.15100132		-5.825394895																																												myk		komp		-0.0031		0.5734

		0,12texces		9		1271		55		0.0064		0.11737		0.0060		0.117941		0.0100		0.113873		0.5473		0.5420		0.5814		484.7561055755		38.1348700893		-5.8701610731																																												ces		prst		-0.0038		0.5836

		0,12texces		11		1213		60		0.0064		0.12969		0.0060		0.130320		0.0100		0.125838		0.5478		0.5425		0.5819		488.0623010443		40.2333136453		-5.8521007416																																												myk		prst		-0.0033		0.5302

		0,12texces		14		1033		60		0.0064		0.148593		0.0060		0.149376		0.0100		0.143804		0.5311		0.5256		0.5671		399.2048457828		38.6482568825		-6.34192421																																												ces		Nova		-0.0038		0.5789

		0,12texces		15		986		60		0.0064		0.154543		0.0060		0.155377		0.0100		0.149443		0.5261		0.5205		0.5626		376.900272594		38.2063931684		-6.4912013659																																												myk		Nova		-0.0034		0.5296

		0,12texces		17		923		61		0.0064		0.16548		0.0060		0.166399		0.0100		0.159864		0.5200		0.5143		0.5572		350.9825855087		38.0412706518		-6.6723508801																																														rot		-0.003		0.5029

		0,12texces		19		857		61		0.0064		0.176349		0.0060		0.177365		0.0100		0.170137		0.5118		0.5059		0.5498		319.9128385119		37.3425726727		-6.9210364387																																																-0.0034

		0,12texces		21		801		61		0.0064		0.186814		0.0060		0.187927		0.0100		0.180006		0.5040		0.4981		0.5429		294.3135503757		36.7248433985		-7.1557261969

		0,12texces		23		754		61		0.0064		0.196873		0.0060		0.198082		0.0100		0.189481		0.4971		0.4910		0.5366		272.8264508162		36.1722226746		-7.3684315373																																														prst		Nova		komp		prst		Nova		komp								prst				komp

		0,20texmyk		15		986		60		0.0042		0.16049		0.0039		0.161668		0.0066		0.154155		0.4878		0.4807		0.5287		376.900272594		38.2063931684		-7.7387621686																																												T		prst		0.028942315										a		prstsnr				primka		aprox				primka		aprox

		0,20texmyk		17		923		61		0.0042		0.172029		0.0039		0.173326		0.0066		0.165053		0.4812		0.4740		0.5227		350.9825855087		38.0412706518		-7.9458196667																																												5		0.08598		0.08634		0.08378		0.0853521126		0.0857116862		0.0831536801		50		0.0857		0		0.3551249685		-0.3737350077		0.0834		0.4381483731		-0.3126793746

		0,20texmyk		19		857		61		0.0042		0.183591		0.0039		0.185025		0.0066		0.175876		0.4722		0.4649		0.5145		319.9128385119		37.3425726727		-8.2279602099																																												7		0.10234		0.10278		0.09970		0.1032907819		0.1037880701		0.1002504394		50		0.1034		0		-0.9908063854		-0.0756688162		0.1003		-0.6115612571		-0.0623653786

		0,20texmyk		21		801		61		0.0042		0.194748		0.0039		0.196318		0.0066		0.186295		0.4638		0.4564		0.5069		294.3135503757		36.7248433985		-8.4925643079																																												9		0.11676		0.11726		0.11371		0.1172977364		0.1178672181		0.1138163767		55		0.1174		0		-0.5202122865		-0.0615690223		0.1139		-0.1467425842		-0.0497249342

		0,20texmyk		23		754		61		0.0042		0.205485		0.0039		0.207188		0.0066		0.196310		0.4563		0.4488		0.4999		272.8264508162		36.1722226746		-8.7307258532																																												11		0.12988		0.13045		0.12645		0.1296066184		0.1302339917		0.1257716185		60		0.1297		0		0.1491504909		-0.0642929682		0.1258		0.4832077957		-0.0527515872

		0,20texmyk		25		725		62		0.0042		0.215105		0.0039		0.216912		0.0066		0.205369		0.4526		0.4451		0.4965		262.925901561		36.2578199538		-8.8474618919																																												14		0.14792		0.14857		0.14393		0.1485959205		0.1493793233		0.1438086903		60		0.1486		0		-0.4556678085		0.0019654354		0.1438		0.0874764546		0.0032616183

		0,20texmyk		27		689		62		0.0042		0.225146		0.0039		0.227080		0.0066		0.214715		0.4462		0.4386		0.4906		246.5927149739		35.7957166898		-9.0513410973																																												15		0.15360		0.15428		0.14943		0.1545234999		0.1553572309		0.1494293798		60		0.1545		0		-0.6131387571		-0.0126179306		0.1494		-0.0080909432		-0.0091139495

		0,20texmyk		29		657		62		0.0042		0.234936		0.0039		0.236997		0.0066		0.223816		0.4401		0.4325		0.4849		232.3370018303		35.3719245398		-9.2423756777																																												17		0.16457		0.16531		0.16005		0.1654470721		0.1663650618		0.1598392061		61		0.1655		0		-0.5506559538		-0.0198983927		0.1599		0.1172042764		-0.0155093674

		0,20texmyk		31		628		62		0.0042		0.244533		0.0039		0.246720		0.0066		0.232720		0.4343		0.4266		0.4795		219.7768616374		34.9809344929		-9.4283114234																																												19		0.17512		0.17591		0.17025		0.1762160346		0.1772288609		0.1700304512		61		0.1763		0		-0.6990540636		-0.0753990039		0.1701		0.0657773013		-0.0626252912

		0,2texbd		15		1069		65		0.0027		0.165175		1.0688								0.4605																																																						21		0.18532		0.18618		0.18010		0.1865040638		0.1876094413		0.1797550201		61		0.1868		0		-0.7995354045		-0.1659063163		0.1800		0.0543855294		-0.1394286228

		0,2texbd		17		983		65		0.0027		0.177893		1.0750								0.4500				0.465		0.1231884058																																																23		0.19524		0.19616		0.18968		0.1963756641		0.197571539		0.1890759623		61		0.1969		0		-0.8270104091		-0.2526176456		0.1895		0.104079782		-0.2137616295

		0,2texbd		19		913		65		0.0027		0.190057		1.0777								0.4406				0.414																																																		15		0.16193		0.16203		0.15509		0.1601411478		0.1613168934		0.1538649807		60

		0,2texbd		21		854		65		0.0027		0.201787		1.0801								0.4320																																																						17		0.17362		0.17373		0.16619		0.1718231441		0.173121525		0.1648847418		61

		0,2texbd		23		841		68		0.0027		0.209355		1.0634		0.210805						0.4396		0.433545																																																				19		0.18489		0.18501		0.17686		0.1835089545		0.1849468535		0.1758150842		61

		0,2texbd		25		795		68		0.0027		0.220076				0.221661						0.4324		0.426215																																																				21		0.19581		0.19594		0.18719		0.1947019322		0.1962764422		0.1862684563		61

		0,2texbd		27		756		68		0.0027		0.23049				0.232125						0.4257		0.419745																																																				23		0.20646		0.20659		0.19725		0.205467118		0.2071756076		0.1963084095		61

		0,2texbd		29		720		68		0.0027		0.240618				0.242446						0.4196		0.413271																																																				25		0.21688		0.21703		0.20707		0.2150861176		0.2168985664		0.2053665853		62

		0,2texbd		31		709		70		0.0027		0.254791										0.4000																																																						27		0.22713		0.22729		0.21671		0.22510486		0.2270452381		0.2146930386		62

																																																																												29		0.23724		0.23741		0.22619		0.2348247092		0.2368910182		0.223731533		62

																				0.1830472721																																																								31		0.24724		0.24742		0.23555		0.244274339		0.2464647237		0.2325099635		62

																				0.0335063038																																																								15		0.16675						0.1650403149						65

				T		Z		a		mi prst		Ty																																																																17		0.17887						0.1778478562						65

		0,12texces		5		1710		50		0.5706314217		38.2362245666																																																																19		0.19056						0.1900609115						65

		0,12texces		7		1366		50		0.5487618871		36.15100132																																																																21		0.20191						0.2017657646						65

		0,12texces		9		1271		55		0.5472614174		38.1348700893																																																																23		0.21299						0.2108003331						68

		0,12texces		11		1213		60		0.547830535		40.2333136453																																																																25		0.22386						0.2215616891						68

		0,12texces		14		1033		60		0.5311263702		38.6482568825																																																																27		0.23455						0.2319813089						68

		0,12texces		15		986		60		0.5260888685		38.2063931684																																																																29		0.24512						0.2420942455						68

		0,12texces		17		923		61		0.5200252454		38.0412706518																																																																31		0.25559						0.2502331868						70

		0,12texces		19		857		61		0.5117691811		37.3425726727

		0,12texces		21		801		61		0.5040423021		36.7248433985

		0,12texces		23		754		61		0.4970751454		36.1722226746

		hustota g/cm3 50% pro tkaní bobbins																								ba čes prst				ba myk prst				komp ces				rotor

		ba čes prst						ba myk prst						komp ces						rotor						mi		d		mi		d		mi		d		mi		d

		30		33.3		0.47		10		100.0		0.445		30		33.3		0.54		7		142.9		0.355		0.3092105263		0.30		0.2927631579		0.53		0.3552631579		0.28		0.2335526316		0.72

		35		28.6		0.47		12		83.3		0.45		35		28.6		0.55		10		100.0		0.36		0.3092105263		0.28		0.2960526316		0.49		0.3618421053		0.26		0.2368421053		0.59

		40		25.0		0.468		15		66.7		0.455		40		25.0		0.56		15		66.7		0.365		0.3078947368		0.26		0.2993421053		0.43		0.3684210526		0.24		0.2401315789		0.48

		45		22.2		0.467		17		58.8		0.46		45		22.2		0.56		20		50.0		0.37		0.3072368421		0.25		0.3026315789		0.40		0.3684210526		0.22		0.2434210526		0.41

		50		20.0		0.466		20		50.0		0.46		50		20.0		0.57		25		40.0		0.37		0.3065789474		0.23		0.3026315789		0.37		0.375		0.21		0.2434210526		0.37

		60		16.7		0.465		25		40.0		0.465		60		16.7		0.575		30		33.3		0.375		0.3059210526		0.21		0.3059210526		0.33		0.3782894737		0.19		0.2467105263		0.34

		70		14.3		0.465		30		33.3		0.465		70		14.3		0.58		40		25.0		0.375		0.3059210526		0.20		0.3059210526		0.30		0.3815789474		0.18		0.2467105263		0.29

		80		12.5		0.57		40		25.0		0.47		80		12.5		0.59		50		20.0		0.38		0.375		0.17		0.3092105263		0.26		0.3881578947		0.16		0.25		0.26

		90		11.1		0.57		50		20.0		0.475		90		11.1		0.595		60		16.7		0.38		0.375		0.16		0.3125		0.23		0.3914473684		0.15		0.25		0.24

		100		10.0		0.565		60		16.7		0.48		100		10.0		0.6		70		14.3		0.38		0.3717105263		0.15		0.3157894737		0.21		0.3947368421		0.15		0.25		0.22

		125		8.0		0.56		70		14.3		0.48		115		8.7		0.6								0.3684210526		0.13		0.3157894737		0.19		0.3947368421		0.14

		150		6.7		0.56		75		13.3		0.48		130		7.7		0.61								0.3684210526		0.12		0.3157894737		0.19		0.4013157895		0.13

		180		5.6		0.56								150		6.7		0.625								0.3684210526		0.11						0.4111842105		0.12
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česaná prstencová jemná

mykaná prstencová
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		5		15		15						5				15

		7		17		17						7				17

		9		19		19						9				19

		11		21		21						11				21

		14		23		23						14				23

		15		25		25						15				25

		17		27		27						17				27

		19		29		29						19				29

		21		31		31						21				31

		23										23



prstencová česaná

prstencová mykaná

rotorová

mykaná kompaktní

česaná kompaktní

jemnost příze  [tex]

průměr[mm]

0.0856723

0.16049

0.165175

0.0834145

0.154155

0.103369

0.172029

0.177893

0.100313

0.165053

0.11737

0.183591

0.190057

0.113873

0.175876

0.12969

0.194748

0.201787

0.125838

0.186295

0.148593

0.205485

0.209355

0.143804

0.19631

0.154543

0.215105

0.220076

0.149443

0.205369

0.16548

0.225146

0.23049

0.159864

0.214715

0.176349

0.234936

0.240618

0.170137

0.223816

0.186814

0.244533

0.254791

0.180006

0.23272

0.196873

0.189481



										M				def				T

		vub 332 A1 10tex		10		P		Č		0.00338333				0.119				9.88		1		40		68		0.5844260321

		vub 332 A3 10tex		11		N		Č		0.00322559		0.953377294		0.123		1.03		9.43		1		38		72		0.5221172003

		vub 332 A1 20tex		12		P		M		0.00431677				0.177				19.42		1		78		150		0.519241294

		vub 332 A2 20tex		13		BD		M		0.00428261		0.9920866759		0.212		1.20		19.82		0		79		215		0.3694013336

		vub 332 A3 20tex		14		N		M		0.00521363		1.2077618219		0.192		1.08		20.10		0		80		176		0.4567306224

		vub 332 A1 29,5tex		15		P		M		0.00650905				0.25				28.46		0		114		306		0.372443487

		vub 332 A2 29,5tex		16		BD		M		0.00597075		0.9172997596		0.29		1.13		29.48		0		118		393		0.2997990252

		vub 332 A3 29,5tex		17		N		M		0.00652034		1.0017345081		0.27		1.06		29.42		0		118		340		0.3456898884

				T		Z		a		M		d		Mnova		Nova		Mkompakt		komp

		0,12texces		5		1710		50		0.0064		0.0857		0.0060		0.0860		0.0100		0.0834		0.97		6.88

		0,12texces		7		1366		50		0.0064		0.1034		0.0060		0.1039		0.0100		0.1003		0.97		7.50

		0,12texces		9		1271		55		0.0064		0.1174		0.0060		0.1179		0.0100		0.1139		0.97		7.77

		0,12texces		11		1213		60		0.0064		0.1297		0.0060		0.1303		0.0100		0.1258		0.97		8.01

		0,12texces		14		1033		60		0.0064		0.1486		0.0060		0.1494		0.0100		0.1438		0.97		6.34

		0,12texces		15		986		60		0.0064		0.1545		0.0060		0.1554		0.0100		0.1494		0.97		-3.30

		0,12texces		17		923		61		0.0064		0.1655		0.0060		0.1664		0.0100		0.1599		0.97		-3.39

		0,12texces		19		857		61		0.0064		0.1763		0.0060		0.1774		0.0100		0.1701		0.96		-3.52

		0,12texces		21		801		61		0.0064		0.1868		0.0060		0.1879		0.0100		0.1800		0.96		-3.64

		0,12texces		23		754		61		0.0064		0.1969		0.0060		0.1981		0.0100		0.1895		0.96		-3.75

		0,20texmyk		15		986		60		0.0042		0.1605		0.0039		0.1617		0.0066		0.1542		0.96		-3.95

		0,20texmyk		17		923		61		0.0042		0.1720		0.0039		0.1733		0.0066		0.1651		0.96		-4.06

		0,20texmyk		19		857		61		0.0042		0.1836		0.0039		0.1850		0.0066		0.1759		0.96		-4.20

		0,20texmyk		21		801		61		0.0042		0.1947		0.0039		0.1963		0.0066		0.1863		0.96		-4.34

		0,20texmyk		23		754		61		0.0042		0.2055		0.0039		0.2072		0.0066		0.1963		0.96		-4.47

		0,20texmyk		25		725		62		0.0042		0.2151		0.0039		0.2169		0.0066		0.2054		0.95		-4.53

		0,20texmyk		27		689		62		0.0042		0.2251		0.0039		0.2271		0.0066		0.2147		0.95		-4.63

		0,20texmyk		29		657		62		0.0042		0.2349		0.0039		0.2370		0.0066		0.2238		0.95		-4.73

		0,20texmyk		31		628		62		0.0042		0.2445		0.0039		0.2467		0.0066		0.2327		0.95		-4.83

		0,2texbd		15		1069		65		0.0027		0.1652		1.0688

		0,2texbd		17		983		65		0.0027		0.1779		1.0750

		0,2texbd		19		913		65		0.0027		0.1901		1.0777

		0,2texbd		21		854		65		0.0027		0.2018		1.0801

		0,2texbd		23		866		70		0.0027		0.2094		1.0634

		0,2texbd		25		819		70		0.0027		0.2201																Q		u		v		q		alfaq				Q		u		v

		0,2texbd		27		778		70		0.0027		0.2305								prst-ces		y = 0,0357x0,542				R2 = 0,9996		0.06426		0.56695		-0.160687		0.6287		5429		prst-ces		0.06426		0.56695		-0.160687

		0,2texbd		29		742		70		0.0027		0.2406								prst-myk		y = 0,0333x0,5805				R2 = 0,9999		0.07935		0.59157		-0.219768		0.6363		5545		prst-myk		0.07935		0.59157		-0.219768

		0,2texbd		31		709		70		0.0027		0.2548								rotorová		y = 0,0346x0,5767				R2 = 0,9971		0.08668		0.59713		-0.233107		0.6430		6504		rotorová		0.08668		0.59713		-0.233107

																				Nova-ces		y = 0,0358x0,5431				R2 = 0,9995		0.06543		0.56873		-0.164962		0.6307		5457		Nova-ces		0.06543		0.56873		-0.164962

																				Nova-myk		y = 0,0333x0,5828				R2 = 0,9999		0.08136		0.59406		-0.225736		0.6393		5597		Nova-myk		0.08136		0.59406		-0.225736

																				komp-ces		y = 0,0352x0,535				R2 = 0,9997		0.05736		0.55571		-0.13370		0.6169		5262		komp-ces		0.05736		0.55571		-0.13370

				T		Z		a		M		d		daprx		Zaprox				komp-myk		y = 0,0331x0,5677				R2 = 0,9999		0.06877		0.57708		-0.18500		0.6198		5265		komp-myk		0.06877		0.57708		-0.18500

		0,12texces		5		1710		50		0.0064		0.0856723		0.0854		1933.13

		0,12texces		7		1366		50		0.0064		0.103369		0.1033		1575.14

		0,12texces		9		1271		55		0.0064		0.11737		0.1173		1351.73

		0,12texces		11		1213		60		0.0064		0.12969		0.1296		1196.32

		0,12texces		14		1033		60		0.0064		0.148593		0.1486		1033.00

		0,12texces		15		986		60		0.0064		0.154543		0.1545		990.52

		0,12texces		17		923		61		0.0064		0.16548		0.1654		917.87

		0,12texces		19		857		61		0.0064		0.176349		0.1762		857.79

		0,12texces		21		801		61		0.0064		0.186814		0.1865		807.09

		0,12texces		23		754		61		0.0064		0.196873		0.1964		763.62

		pro 14tex 1033/m

		u [-] 0.566953.				q [-] 0.608643.

		v [-] -0.160687.				alfaq [m-1ktexq] 5148.53.

		Q [-] 0.0642582.

				50		52		54

		5		0.0853511356		0.0848149221		0.0843021286

		7		0.1032897038		0.1026407923		0.1020202231

		9		0.1191068712		0.1183585893		0.1176429898

						q		alfaq

						0.628731		5428.83

				T		Z		a		Z		a

		0,12texces		5		1710		50		1973.5227286784		57.71		1508.5

		0,12texces		7		1366		50		1597.227968787		58.45		1214.74

		0,12texces		9		1271		55		1363.7802445155		59.01

		0,12texces		11		1213		60		1202.12707283		59.46

		0,12texces		14		1033		60		1032.9992738755		60.00		784.00		69.8

		0,12texces		15		986		60		989.147844283		60.16

		0,12texces		17		923		61		914.2918773086		60.45		694.609

		0,12texces		19		857		61		852.5389150664		60.70

		0,12texces		21		801		61		800.5454303595		60.93

		0,12texces		23		754		61		756.0416794613		61.15
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										T prad		Z		M		dsnr2		dexprez		sm		hm

		seba 1		tesil 12 25tex				BD		25.34		820		0.0054		0.21643		0.21193		0.20421		0.21965

		seba 1		tesil 12 50tex				BD		48.87		550		0.0054		0.31484		0.29684		0.27296		0.32072

		seba 1		100pes grisuten 20tex				P		20.09		677		0.0125		0.18728		0.19566		0.17868		0.21264

		seba 1		100pes grisuten 25tex				P		25.00		785		0.0125		0.20365		0.20532		0.18746		0.22318

		seba 1		100pes grisuten 50tex				P		29.35		676		0.0125		0.22320		0.22716		0.20392		0.25041

										ma byt 25,2

										T prad		Z		M		dsnr2		dexprez		sm		hm		a

				tesil 12 25tex				BD		25.34		820		0.0054		0.21643		0.21193		0.20421		0.21965		71

				tesil 12 50tex				BD		48.87		550		0.0054		0.31484		0.29684		0.27296		0.32072		74

				100pes grisuten 20tex				P		20.09		677		0.0125		0.18728		0.19566		0.17868		0.21264		50

				100pes grisuten 25tex				P		25.00		785		0.0125		0.20365		0.20532		0.18746		0.22318		67

				100pes grisuten 50tex				P		29.35		676		0.0125		0.22320		0.22716		0.20392		0.25041		64
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		typ prize		g [%]		T [tex]		r [kg/m3]		Z [1/m]		mef [/]		def [mm]		Dl [mm]		hustotní D dnes		M		snr2		a

		100ba		100.00		10.13		1520		945		0.38		0.14		1.77		0.1317		0.0064		0.131353		44.2423416763

		15pes/85ba		15.06		10.27		1494		930		0.30		0.14		1.66		0.1313				0.131297		43.9403229234

		35pes/65ba		34.45		10.60		1461		953		0.40		0.14		1.65		0.1379				0.133209		45.9864774631

		45pes/55ba		45.52		11.12		1443		927		0.43		0.14		1.67		0.1374				0.136132		46.1830834584

		59pes/41ba		58.91		11.10		1421		958		0.43		0.15		1.84		0.1362				0.135294		47.6702571793

		72pes/28ba		72.41		10.97		1401		971		0.45		0.14		2.06		0.1308				0.134283		47.9391484088

		78pes/22ba		77.67		12.04		1393		955		0.42		0.16		2.57		0.1379				0.140546		50.1673348355

		86pes/14ba		85.62		12.39		1381		955		0.50		0.14		3.04		0.1376				0.142437		51.1349194111

		100pes		100.00		12.90		1360		948		0.50		0.16		3.58		0.1372		0.0125		0.145204		52.143655942

						Vs a ba stejne ro

		100pes		12tex 950/m		100VS M=0,018

		100		0.140431		0.13032

		90		0.140432		0.131367

		80		0.140433		0.132406

		70		0.140434		0.133437

		60		0.140435		0.13446

		50		0.140437		0.135475				0.0819		0.00319		0.07871		0.08509

		40		0.140438		0.136483				0.1002		0.0134		0.0868		0.1136

		30		0.140439		0.137483

		20		0.14044		0.138477				0.1638		0.00638		0.15742		0.17018

		10		0.140441		0.139463				0.2004		0.0268		0.1736		0.2272

		0		0.140442		0.140442

										sm		hm		d smes 2		ba		PES

		65PES/35ba		16.5		890		0.1638		0.15742		0.17018		0.164327		0.164266		0.16436

				25		722		0.2004		0.1736		0.2272		0.205548		0.20613		0.205235

		12tex 950/m

				T		Z		ro		t		dv		q		mi snr2		dprize SNR2		dporu/d		Lporu/L		mi snr 1		K

		Vs		12		950		1520		0.12		0.010025912		0.3		0.591872		0.13032		0.5304265371		2.4508577701		0.569551		1.68		0.5813607831

		PES		12		950		1360		0.12		0.0105992767		0.02		0.569672		0.140431		0.7405843996		1.3772906918		0.545885		1.37		0.8155761457

		ba		12		950		1520		0.12		0.010025912		0.2		0.50963		0.140442		0.8018398969		1.4965581092		0.492102		0.78		0.8600825303

																								dprize ef		mief

		pes		12.9		948		1360		0.17		0.0126156626		0.02		0.567889		0.137942		0.7459877464		1.3673146844		0.16		0.5		0.9803921569

		ba		10.13		945		1520		0.12		0.010025912		0.2		0.500929		0.130152		0.8302424096		1.4453610007		0.14		0.38		1.3596491228

				dporu/d		mi exp		dexp		T		mi		q		t

		B		1.45		0.404		0.2		20.69		0.4842523195		0.016		0.191		1.0482668835

				q		miexp		dporu/d		T		dexp		mi		dporu/d

		B		0.016		0.404		1.4520152803		20.69		0.2		0.4842523195		1.0482668835		0.381		0.427

		E		0.412		0.377		1.1703398682		21.19		0.22		0.4098800734		1.0196444922		0.353		0.4

		G		0.232		0.368		1.3939864483		28.8		0.24		0.4681027738		0.9223076335		0.333		0.404

		H		0.169		0.393		1.3212397452		20.63		0.22		0.3990479431		1.2882502583		0.365		0.421

		I		0.115		0.431		1.184022973		30.13		0.23		0.5332301162		0.7850788725		0.412		0.449

		J		0.173		0.434		1.1118051709		19.42		0.22		0.3756428044		1.4169679753		0.325		0.364

		prstencova						gpes		gpesexper		T pradenka		tpes		tba		Z		drez		sm		hm		dsmes2		100pes		100ba		a

		seba0		65/35 16,5tex		pes grisuten/ba AIčesaná		0.65		0.68		16.15		0.155		0.1416		890		0.16320		0.15684		0.16955		0.16270		0.1627		0.1627		57

		seba 1		65/35 20tex		pesasigrisuten/baAIčes		0.65		0.64		19.51		0.155		0.1416		785		0.18744		0.18152		0.19335		0.18096		0.1808		0.1814		57

		seba0		65/35 25tex		pes grisuten/baAImykaná		0.65		0.67		25.53		0.155		0.1416		722		0.20224		0.17531		0.22918		0.21083		0.2072		0.2173		63

		seba 1		65/35 29,5tex		pesasigrisuten/baAImyk		0.65		0.68		29.23		0.155		0.1416		619		0.22798		0.20940		0.24655		0.23052		0.2258		0.2391		59

				T pradenka		Z		M pes		M ba		gba		mi pred		d pred																0

		65/35 16,5tex		16.15		890		0.0125		0.0064		0.3296		0.5501		0.1627																0

		65/35 20tex		19.51		785		0.0125		0.0064		0.3574		0.5372		0.1810																0

		65/35 25tex		25.53		722		0.0125		0.0042		0.3268		0.5179		0.2108																0

		65/35 29,5tex		29.23		619		0.0125		0.0042		0.3185		0.4960		0.2305

				mi real		sm		hm		chyba		d real		sm		hm		chyba

		65/35 16,5tex		0.4444		0.4284		0.4605		23.8		0.1632		0.1568		0.1696		-0.3

		65/35 20tex		0.4156		0.4008		0.4304		29.3		0.1874		0.1815		0.1934		-3.5

		65/35 25tex		0.4080		0.3917		0.4243		26.9		0.2022		0.1753		0.2292		4.2

		65/35 29,5tex		0.4088		0.3971		0.4205		21.3		0.2280		0.2094		0.2466		1.1

				typ prize		poradi		technologie		ces/myk		material		g pes		g pes exp		g ba		g ba exp		T [tex] z vice potacu		T pradenka pro rezy		lv[mm]		l pes mm		lba stredni		tpes		tba		tv [tex] stredni		rsmes [kg/m3]		drez		sm		hm		mief		sm		hm		n		sm		hm		kn		sm		hm		ks		sm		hm		Fv pes[N/tex]		Fv ba[N/tex]		ev pes[%]		ev ba[%]		Z [1/m]		F [N/tex]		sm		hm		e [%]		sm		hm		typ prize								h1 [mm]		h2 [mm]		g1		g2		hustotní D dnes		mi1dens		mi2dens		Ich (mm)

		seba 2		pes-ba grisuten 0 8		62		P		Č		ba		0.0000		0.00		1.0000		1.0000		24.22		24.90		30.53		38.00		30.5252296247				0.1548134874		0.155		1520		0.20559		0.19759		0.21360		0.42279		0.40916		0.43643		153.50		146.30		160.70		0.954		0.910		0.999		1.0197		0.9676		1.0719		0.000		0.2897858107		0.00		7.62		738		0.1427195155		0.1400403765		0.1453986544		5.507137255		5.388254866		5.626019643		ba-pes grisuten 0 8

		ba75%ruska		pes-ba grisuten 1 7		63		P		Č		Pes/ba		0.1350		0.1288869033		0.8650		0.8711130967		25.41		25.50		31.36		38.00		30.5252296247		0.155		0.1548134874		0.155		1494		0.21328		0.20529		0.22127		0.39128		0.37941		0.40314		153.70		147.26		160.14		0.933		0.894		0.972		0.9963		0.9506		1.0420		0.523		0.2897858107		14.77		7.62		736		0.1503646087		0.1477663734		0.152962844		6.161921569		6.030113513		6.293729624		ba-pes grisuten 1 7

		25%recka		pes-ba grisuten 2 6		64		P		Č		Pes/ba		0.2399		0.2216023715		0.7601		0.7783976285		24.94		24.80		32.04		38.00		30.5252296247		0.155		0.1548134874		0.155		1461		0.20666		0.20136		0.21196		0.41660		0.40157		0.43164		150.47		145.52		155.41		0.939		0.909		0.970		0.9997		0.9652		1.0342		0.523		0.2897858107		14.77		7.62		739		0.1532068965		0.1506253802		0.1557884127		7.25108		7.135827939		7.366332061		ba-pes grisuten 2 6

				pes-ba grisuten 3 5		65		P		Č		Pes/ba		0.3691		0.3606785961		0.6309		0.6393214039		22.63		24.80		32.91		38.00		30.5252296247		0.155		0.1548134874		0.155		1443		0.19030		0.18570		0.19491		0.49710		0.47882		0.51537		134.33		128.87		139.80		0.839		0.805		0.873		0.8855		0.8477		0.9233		0.523		0.2897858107		14.77		7.62		735		0.1465912506		0.1436130721		0.149569429		7.36612		7.19042164		7.54181836		ba-pes grisuten 3 5

				pes-ba grisuten 4 4		66		P		Č		Pes/ba		0.4949		0.4795560014		0.5051		0.5204439986		24.91		25.40		33.81		38.00		30.5252296247		0.155		0.1548134874		0.155		1421		0.19985		0.19353		0.20617		0.47709		0.45897		0.49521		151.30		146.18		156.42		0.923		0.891		0.954		0.9730		0.9379		1.0081		0.523		0.2897858107		14.77		7.62		704		0.1768157368		0.1735557793		0.1800756943		8.7578		8.489400543		9.026199457		ba-pes grisuten 4 4

				pes-ba grisuten 5 3		67		P		Č		Pes/ba		0.6177		0.6300844109		0.3823		0.3699155891		25.80		24.80		34.74		38.00		30.5252296247		0.155		0.1548134874		0.155		1401		0.18637		0.17193		0.20082		0.51995		0.50139		0.53852		150.60		144.22		156.98		0.941		0.901		0.981		0.9927		0.9477		1.0376		0.523		0.2897858107		14.77		7.62		718		0.2156945736		0.2121777425		0.2192114048		11.01972		10.80014111		11.23929889		ba-pes grisuten 5 3

				pes-ba grisuten 6 2		68		P		Č		Pes/ba		0.7467		0.63499766		0.2533		0.36500234		24.38		25.50		35.78		38.00		30.5252296247		0.155		0.1548134874		0.155		1393		0.20710		0.19934		0.21486		0.44551		0.42700		0.46403		157.60		150.22		164.98		0.958		0.913		1.002		1.0147		0.9646		1.0648		0.523		0.2897858107		14.77		7.62		701		0.2472026251		0.2425989083		0.251806342		12.6754		12.45273068		12.89806932		ba-pes grisuten 6 2

				pes-ba grisuten 7 1		69		P		Č		Pes/ba		0.8692		0.8743026638		0.1308		0.1256973362		25.54		24.60		36.82		38.00		30.5252296247		0.155		0.1548134874		0.155		1381		0.19948		0.19228		0.20669		0.47798		0.46036		0.49559		149.47		143.81		155.13		0.942		0.906		0.977		0.9933		0.9527		1.0339		0.523		0.2897858107		14.77		7.62		702		0.2917696131		0.2865288035		0.2970104226		13.23273469		12.9837616		13.48170779		ba-pes grisuten 7 1

				pes-ba grisuten 8 0		70		P		Č		Pes		0.9968				0.0032				27.58		27.40		37.97		38.00		30.5252296247		0.155		0.1548134874		0.155		1360																																0.523		0.2897858107		14.77		7.62		692		0.3249122553		0.317306023		0.3325184875		14.32308		14.07631912		14.56984088		ba-pes grisuten 8 0

		g ba		g pes exp		T pradenka		Z		M pes		M ba		mi pred		d pred																0

		1.00		0		24.90		738		0.0125		0.0064		0.4968		0.2049

		0.87		0.1288869033		25.50		736		0.0125		0.0064		0.5054		0.2071

		0.76		0.2216023715		24.80		739		0.0125		0.0064		0.5117		0.2043

		0.63		0.3606785961		24.80		735		0.0125		0.0064		0.5188		0.2044

		0.51		0.4795560014		25.40		704		0.0125		0.0064		0.5198		0.2081

		0.38		0.6300844109		24.80		718		0.0125		0.0064		0.5304		0.2050

		0.25		0.63499766		25.50		701		0.0125		0.0064		0.5357		0.2083

		0.13		0.8743026638		24.60		702		0.0125		0.0064		0.5422		0.2047

		0.00				27.40		692		0.0125		0.0064		0.5526		0.2155

		g ba		mi real		sm		hm		chyba		d real		sm		hm		chyba

		1.00		0.4228		0.4092		0.4364		17.5		0.2056		0.1976		0.2136		-0.3				1.00		0.00

		0.87		0.3913		0.3794		0.4031		29.2		0.2133		0.2053		0.2213		-2.9				0.87		0.14

		0.76		0.4166		0.4016		0.4316		22.8		0.2067		0.2014		0.2120		-1.1				0.76		0.24

		0.63		0.4971		0.4788		0.5154		4.4		0.1903		0.1857		0.1949		7.4				0.63		0.37

		0.51		0.4771		0.4590		0.4952		8.9		0.1998		0.1935		0.2062		4.1				0.51		0.49

		0.38		0.5200		0.5014		0.5385		2.0		0.1864		0.1719		0.2008		10.0				0.38		0.62

		0.25		0.4455		0.4270		0.4640		20.3		0.2071		0.1993		0.2149		0.6				0.25		0.75

		0.13		0.4780		0.4604		0.4956		13.4		0.1995		0.1923		0.2067		2.6				0.13		0.87

		0.00																				0.00		1.00

		g ba		mi real		sm		mi pred		hm		sm		ch		d real		sm		d pred		hm		sm		ch

		1.00		0.4228		0.4092		0.4968		3.2243		-3.2242639565		17.4982		0.2056		0.1976		0.2049		3.8922		-3.8921539269		-0.3354

		0.87		0.3913		0.3794		0.5054		3.0319		-3.0319083227		29.1675		0.2133		0.2053		0.2071		3.7452		-3.7452400954		-2.8757

		0.76		0.4166		0.4016		0.5117		3.6097		-3.6097260318		22.8227		0.2067		0.2014		0.2043		2.5629		-2.5628874263		-1.1341

		0.63		0.4971		0.4788		0.5188		3.6762		-3.6762449338		4.3628		0.1903		0.1857		0.2044		2.4203		-2.4202603757		7.4162

		0.51		0.4771		0.4590		0.5198		3.7982		-3.7981686937		8.9427		0.1998		0.1935		0.2081		3.1607		-3.1607221225		4.1163

		0.38		0.5200		0.5014		0.5304		3.5702		-3.5702293246		2.0044		0.1864		0.1719		0.2050		7.7506		-7.7506068556		9.9948

		0.25		0.4455		0.4270		0.5357		4.1565		-4.1564774167		20.2518		0.2071		0.1993		0.2083		3.7479		-3.7479159593		0.5782

		0.13		0.4780		0.4604		0.5422		3.6852		-3.6852008737		13.4300		0.1995		0.1923		0.2047		3.6128		-3.612764657		2.6098

		0.00		0.5020		0.4810		0.5526		4.1886		-4.1886109938		10.0656		0.2090		0.2017		0.2155		3.5119		-3.5118777063		3.0894
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				T		Z		a		M		d		Mnova		Nova		Mkompakt		komp

		0,12texces		5		1710		50		0.0064		0.0856723		0.0060		0.086041		0.0100		0.083415

		0,20texmyk		15		986		60		0.0042		0.16049		0.0039		0.161668		0.0066		0.154155

		Mnova		ces		-0.0004		0.0000652		-0.0625		1.0042977719

		Mkompakt		ces		0.0036		-0.0005868		0.5625		0.973646091

		Mnova		myk		-0.0025		0.0004075		-0.390625		1.0073400212

		Mkompakt				0.0002		-0.0000326		0.03125		0.9605271356

		bd				-0.0037		0.0006031		-0.578125		1.0687963868

		0,12texces		15		986		60		0.0064		0.154543		0.0060		0.155377		0.0100		0.149443

		0,2texbd		15		1069		65		0.0027		0.165175

		Efektivní průměr z příčných řezů [mm]		0.121		0.117		0.176		0.179		0.178		0.216		0.227		0.218

				(0,117;0,126)		(0,113;0,121)		(0,162;0,190)		(0,163;0,194)		(0,167;0,189)		(0,199;0,234)		(0,216;0,238)		(0,201;0,235)

				0.121		0.117		0.176		0.179		0.178		0.216		0.227		0.218

				0.126		0.121		0.19		0.194		0.189		0.234		0.238		0.235

		conf		0.005		0.004		0.014		0.015		0.011		0.018		0.011		0.017										33.7837837838				3.7		0.196

		so		0.0138313777		0.0110651022		0.0387278576		0.0414941331		0.030429031		0.0497929598		0.030429031		0.0470266842														3.6		0.183

		CV		11.4308906734		9.4573522836		22.0044645462		23.1810799689		17.0949612205		23.0522961913		13.4048594593		21.5718735001				0.3596711461										3.65		0.1895		19.2612137203

				0.041322314		0.0341880342		0.0795454545		0.0837988827		0.0617977528		0.0833333333		0.0484581498		0.0779816514

						v		n

				rez		0.25		30		0.0899177865												0.1		0.035

				pohled		0.25		600		0.0201062283												0.3		0.105

				opt		0.11		30		0.0395638261

						0.11		0.0395638261

												T		Z		def rez		sm		hm		M		SNR2 d		SNR12 d		SNR12 Z				mi2		mi12		technologie				T [tex]		Z [m-1]		a[m-1ktex2/3 ]		dexper rez		95%KI sm		95% KI hm		dp2 [mm]		dp12 [mm]

		vub 332 A1 10tex		10		P		Č		ba		9.88		1189		0.121		0.117		0.126		0.0064		0.11857		0.127		993		54.7460955433		0.589		0.513		prstencová		česaná		9.88		1189		54.75		0.121		0.117		0.126		0.127		993

		vub 332 A3 10tex		11		N		Č		ba		9.43		1232		0.117		0.113		0.121		0.006		0.11851		0.124		1056		54.9901835945		0.562		0.514		Novaspin		česaná		9.43		1232		54.99		0.117		0.113		0.121		0.124		1056

		vub 332 A1 20tex		12		P		M		ba		19.42		889		0.176		0.162		0.19		0.0042		0.182		0.182		935		64.2295054415		0.491		0.491		prstencová		mykaná		19.42		889		64.23		0.176		0.162		0.19		0.182		935

		vub 332 A2 20tex		13		BD		M		ba		19.82		888		0.179		0.163		0.194		0.0027		0.191		0.184		1152		65.0352377959		0.455		0.490		rotorová		mykaná		19.82		888		65.04		0.179		0.163		0.194		0.184		1152

		vub 332 A3 20tex		14		N		M		ba		20.10		802		0.178		0.167		0.189		0.0039		0.183		0.186		950		59.288674342		0.503		0.487		Novaspin		mykaná		20.10		802		59.29		0.178		0.167		0.189		0.186		950

		vub 332 A1 29,5tex		15		P		M		ba		28.46		658		0.216		0.199		0.234		0.0042		0.231		0.227		734		61.3360528014		0.447		0.463		prstencová		mykaná		28.46		658		61.34		0.216		0.199		0.234		0.227		734

		vub 332 A2 29,5tex		16		BD		M		ba		29.48		681		0.227		0.216		0.238		0.0027		0.246		0.232		895		64.9878393222		0.408		0.459		rotorová		mykaná		29.48		681		64.99		0.227		0.216		0.238		0.232		895

		vub 332 A3 29,5tex		17		N		M		ba		29.42		652		0.218		0.201		0.235		0.0039		0.237		0.232		746		62.1359164232		0.439		0.458		Novaspin		mykaná		29.42		652		62.14		0.218		0.201		0.235		0.232		746

																		SNR2 d		SNR12 d		Z		a

														p		9.88		0.11857		0.127		1189		54.7460955433

														p		19.42		0.182		0.182		889		64.2295054415

														p		28.46		0.231		0.227		658		61.3360528014

														bd		19.82		0.191		0.184		888		65.0352377959

														bd		29.48		0.246		0.232		681		64.9878393222

														n		9.43		0.11851		0.124		1232		54.9901835945

														n		20.10		0.183		0.186		802		59.288674342

														n		29.42		0.237		0.232		652		62.1359164232

				T		Z		d rez		sm		hm		d chlup		mi		sm		hm

		prst		7.24		1307		0.109		0.104		0.113		0.105		0.434		0.414		0.454

		komp		7.35		1262		0.109		0.106		0.113		0.1		0.465		0.444		0.476

		prst		11.5		1066		0.136		0.127		0.145		0.13		0.452		0.428		0.476

		komp		11.79		1059		0.138		0.134		0.142		0.128		0.476		0.453		0.499

		prst		20.07		944		0.18		0.159		0.201		0.176		0.428		0.405		0.452

		komp		20.05		977		0.185		0.177		0.193		0.168		0.449		0.433		0.466

				T		Z		d rez		sm		hm		d chlup		mi		sm		hm		M		mi snr		d2 snr		a

		prst		7.24		1307		0.109		0.104		0.113		0.105		0.434		0.414		0.454		0.0064		0.542936		0.106		49

		prst		11.5		1066		0.136		0.127		0.145		0.13		0.452		0.428		0.476		0.0064		0.528088		0.135		54

		prst		20.07		944		0.18		0.159		0.201		0.176		0.428		0.405		0.452		0.0042		0.531119		0.178		70

		komp		7.35		1262		0.109		0.106		0.113		0.1		0.465		0.444		0.476		0.01		0.572964		0.104		48

		komp		11.79		1059		0.138		0.134		0.142		0.128		0.476		0.453		0.499		0.01		0.564337		0.132		55

		komp		20.05		977		0.185		0.177		0.193		0.168		0.449		0.433		0.466		0.0066		0.539464		0.176		72
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